Datenblatt

HF 100 A Hartmetallfriser

aus

o Gusseisen,
e Baustahl,
¢ hochwarmfesten Werkstoffen sowie
o NE-Metall.

Der Frasstift HF 100 A ist ohne Stirnverzahnung hergestellt.

Frasstift optimal auf das Material abgestimmt

Frasstift HF 100 A - Universal-Werkzeug fiir die Metallbearbeitung

Ky INGsPO%

Der Frasstift HF 100 A ist zylindrisch geformt und daher ideal fiir die Flachenbearbeitung von Oberfldchen

Ideale Arbeitsergebnisse beim Fréasen hdngen von einer Vielzahl von Parametern ab. Daher sollen die Anzahl
und die Form der Zdhne, sowie die Rundlaufgenauigkeit, der Drallwinkel und der Spanwinkel optimal
aufeinander abgestimmt sein. Klingspor bietet den Frasstift HF 100 A in verschiedenen Abmessungen und mit
unterschiedlichen Verzahnungen ,,Cuts” an, um stets die ideale Werkzeugeigenschaft fiir jeden Anwendungsfall
bieten zu kdénnen. Die Verzahnung Universal, der sogenannte Cut 2, ist die Standardverzahnung fiir
allgemeine Anwendungen. Sie liberzeugt mit guten Finishing-Eigenschaften. Mit der Kreuzverzahnung Cut 6
versehene Hartmetallfraser gewdhrleisten einen hohen Materialabtrag, die kleinere Spanbildung verhindert
zudem ein frithzeitiges Zusetzen des Frasstiftes und sorgt so fiir einen schnellen Materialabtrag. Ist ein
Frasstift zylindrisch mit der Verzahnung Cut 3, Aluminium” ausgestattet, eignet er sich besonders fiir
weiche, langspanende Werkstoffe wie Aluminium. Durch die besondere Geometrie der Verzahnung wird ein
friihzeitiges zusetzen des Frasstiftes verhindert.

Qualitat fiir Langlebigkeit und Sicherheit

Hartmetallfraser von Klingspor bestehen aus hochwertigen Materialien. Dariiber hinaus unterliegen sie einer
strengen Qualitdtskontrolle. In einer 100%-Kontrolle werden die Lotstellen und die Rundlaufgenauigkeit der
Frasstifte Uberpriift, um eine lange Lebensdauer und vor allem die Sicherheit der Produkte sicherzustellen.
Eine weitere wichtige Voraussetzung fiir die Arbeitssicherheit ist die Beachtung der Hochstdrehzahlen. Die
zuldssige Drehzahl wird geringer, je groBer der Kopfdurchmesser des Frdsstiftes ist.

Durchmesse Linge in Schaftdurch Hohe in mm  Verzahnung Zuldssige Bauform Schaftliange Artikel- Verfiigharke
rin mm mm messer in Drehzahl in in mm Nummer it
mm 1/min
3 38 3 14 Kreuzverzah 100.000 zylindrisch 24 295482
nung ohne
Stirnverzahn
6 50 6 18 Einfachverza 65.000 zylindrisch 32 295521
hnung ohne
Stirnverzahn
6 50 6 18 Kreuzverzah 65.000 zylindrisch 32 295531
nung ohne
Stirnverzahn
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