Datenblatt &

HF 100 D Hartmetallfriser

Hartmetallfraser HF 100 D - Konturenbearbeitung und Entgraten

Der Hartmetallfrdser HF 100 D ist das ideale Werkzeug zur Bearbeitung von Konturen sowie zum Entgraten
von Bohrungen. In Abhdngigkeit von der gewdhlten Verzahnung eignet sich der Frasstift fiir

e Baustahl,

o NE-Metall,

o hochwarmfeste Werkstoffe und
o Gusseisen.

Als hochwertiges Werkzeug von Klingspor stellt der Hartmetallfrdser HF 100 D die richtige Wahl fir den
Heimwerkerwerkzeugkasten und fiir den professionellen Einsatz dar.

Ideal fiir Konturen und Bohrungen

Der Kopf des Frésstifts ist kugelformig und damit ideal geeignet, um Werkstiickkanten nachzuarbeiten und
Bohrungen zu entgraten. Durch die Anwendung entstehen glatte und prazise bearbeitete Werkstiicke, die
durch ihre sauberen Kanten und Konturen weitestgehend ohne Nacharbeit weiterverwendet werden konnen.
Da fiir unterschiedliche Materialien und WerkstiickgroBen spezifische Fraswerkzeuge erforderlich sind, gibt es
den Hartmetallfrdaser HF 100 D in mehreren Verzahnungsvarianten: Zum Beispiel Cut 2 fiir das perfekte
Finish oder Cut 6 fiir hohen Abtrag und geringe Vibrationen. Durch eine Auswahl an unterschiedlichen GréfBen
des kugelformig gearbeiteten Frésstifts finden Anwender fiir jeden Einsatzzweck das passende Werkzeug.

Beste Ergebnisse mit der idealen Drehzahl

Fir alle rotierenden Fraswerkzeuge spielt die richtige Drehzahl eine wichtige Rolle fiir beste Arbeitsergebnisse
und eine lange Lebensdauer. Aus Sicherheitsgriinden darf die maximal zuldssige Drehzahl nicht tberschritten
werden. Zu hohe Fliehkrdfte und Vibrationen konnen zu Schaden am Werkzeug fiihren. Neben der maximalen
Drehzahl spielt die empfohlene Drehzahl eine wichtige Rolle. In diesem Bereich erzielt der Hartmetallfradser
seine besten Ergebnisse bei gleichzeitig langer Lebensdauer.

Sicherheit durch 100%-Kontrolle

Jedes Werkzeug von Klingspor durchlduft eine strenge Endkontrolle, nur einwandfreie Produkte gelangen in
den Handel. Neben der MaBhaltigkeit werden auch die Lotstellen genauestens gepriift.

Durchmesse Linge in Schaftdurch Hoéhe in mm  Verzahnung Zulassige Bauform Schaftldnge Artikel- Verfiigharke
rin mm mm messer in Drehzahl in in mm Nummer it
mm 1/min
3 38 3 2,5 Einfachverza 100.000 kugelformig 35,5 295778
hnung
3 38 3 2,5 Kreuzverzah 100.000 kugelformig 35,5 295784
nung
4 38 3 3,4 Kreuzverzah 65.000 kugelformig 34,6 295798
nung
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