Datenblatt

Ky INGsPO%

HF 100 F Hartmetallfriiser
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Hartmetallfraser HF 100 F fiir Formteile

Der Hartmetallfraser HF 100 F ist rundbogenformig ausgefiihrt und dient der professionellen Bearbeitung
von Formteilen. Der Frasstift findet in der Praxis vielféltige Verwendung, zum Beispiel fiir das Frasen von

o Baustahl,

o NE-Metall,

¢ hochwarmfestem Werkstoff und
o Gusseisen.

Es handelt sich damit um einen hochwertigen Hartmetallfrédser fiir verschiedene Anwendungsgebiete. Das
Produkt ist in einer Vielzahl von Ausfiihrungen erhdltlich, jeweils mit verschiedenen Durchmessern und
Verzahnungen sowie in mehreren Langen.

Beste Eignung fiir verschiedene Anwendungen

Der Hartmetallfraser HF 100 F von Klingspor eignet sich wegen seiner Form fiir prézises Arbeiten an
verschiedensten Formteilen. Zudem profitiert der Anwender von einer kontrollierten Qualitdt. Dazu gehort
zum Beispiel, dass jede Létstelle eines Frasstiftes gepriift wird. Das garantiert eine besonders lange
Lebensdauer des Produkts ebenso wie die héchste Sicherheit wahrend der Verwendung.

Hochwertige Ergebnisse mit der richtigen Verzahnung

Der Hartmetallfraser HF 100 F von Klingspor ist in einer Standard-Verzahnung, einer fiir Aluminium und einer
Kreuzverzahnung erhdltlich. Die Universal- bzw. Standardverzahnung (Cut 2) bietet gute
Finishingeigenschaften und dient allgemeinen Anwendungen. Die Aluminiumverzahnung (Cut 3) erméglicht
einen hohen Abtrag und ein vermindertes Zusetzverhalten. Diese Verzahnung kommt bei weichen,
langspanenden Werkstoffen zum Einsatz wie etwa Aluminium oder anderen NE-Metallen. Die Kreuzverzahnung
(Cut 6) wiederum (iberzeugt mit einem verbesserten Handling und verhdlt sich vibrationsarm. Klingspor gibt
fir jede Variante des Hartmetallfrdsers die zuldssige und optimale Drehzahl im Katalog an. Fiir jede
Kombination von Kopfdurchmesser und zu bearbeitendem Werkstoff besteht ein optimaler Bereich, in dem die
Drehzahl gehalten werden sollte. Die maximal zuldssige Drehzahl darf in keinem Fall {iberschritten werden. So
ist sichergestellt, dass unter allen Bedingungen die besten Ergebnisse erzielt werden, der Frésstift sich nicht zu
stark abnutzt und kein Sicherheitsrisiko besteht.

Durchmesse Linge in Schaftdurch Hohe in mm  Verzahnung Zuldssige Bauform Schaftlinge Artikel- Verfiigharke
rin mm mm messer in Drehzahl in in mm Nummer it
mm 1/min
3 38 3 14 Einfachverza 100.000 gestauchter 24 295946
hnung Kegel m
Kugelkopf
3 38 3 14 Kreuzverzah 100.000 gestauchter 24 295951
nung Kegel m

Kugelkopf
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