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Frasstift HF 100 G fiir exakte Arbeitsergebnisse

Der Frasstift HF 100 G bietet als Hartmetallfraser die idealen Voraussetzungen fiir die Bearbeitung harter
Werkstoffe. Da das Werkzeug spitzbogenformig ist und iiber eine abgeflachte Spitze verfiigt, eignet es sich
zum

o Entgraten von Bohrungen,
e Brechen von Kanten,

o Anfasen und

o (Glatten von SchweiBndhten

sowie fiir die Oberflachenfeinbearbeitung und Formgebung. Bei der Vorbearbeitung zur Einpassung von
Montagestiicken kann der Frasstift HF 100 G ebenfalls hilfreich sein.

Hochwertige Qualitit fiir ein breites Anwendungsspektrum

Frasstifte von Klingspor unterliegen im Rahmen der Fertigung einer umfassenden Qualitdtskontrolle. Die
Uberpriifung jeder einzelnen Létstelle sowie der exakten Verzahnung gewahrleistet eine lange Lebensdauer der
Produkte. Der Frdsstift HF 100 G aus Hartmetall eignet sich fiir die Bearbeitung von Werkstiicken aus NE-
Metall, Gusseisen, Baustahl und hochwarmfesten Werkstoffen. Das spitzbogenférmige Fraswerkzeug steht in
verschiedenen Langen und GréBen sowie mit unterschiedlichen Schaftdurchmessern und Hohen zur Verfiigung.
Dadurch ergeben sich zahlreiche Anwendungsmaoglichkeiten. Zusétzlich bietet Klingspor den Frdsstift in zwei
Verzahnungen an.

Mit der richtigen Verzahnung zum perfekten Arbeitsergebnis

Fiir die Auswahl des richtigen Frasstiftes ist neben der GroBe und Form auch die Art der Verzahnung
entscheidend. Durch die Anzahl der Z&hne und die Form der Verzahnung eignet sich der Frésstift fiir die
Bearbeitung von Materialien mit unterschiedlichen Festigkeiten. Klingspor bietet den Hartmetallfraser HF 100
G in mehreren GréBen mit verschiedenen Verzahnungen an. Die Verzahnung (Cut) 2 ist die
Standardverzahnung fiir den universellen Einsatz. Sie zeichnet sich durch gute Finishingeigenschaften aus.
Frasstifte mit der Kreuzverzahnung Cut 6 eignen sich ebenfalls fiir allgemeine Anwendungen. Sie arbeiten
vibrationsarm und erzeugen besonders kleine Spane. Insgesamt ist ein verbessertes Handling gewahrleistet.
Der Frasstift HF 100 G erfiillt die Voraussetzungen der DIN 8032 und tragt zu einer hohen Arbeitssicherheit
bei.
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