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HF 100 H Hartmetallfriser
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Hartmetallfraser HF 100 H - ideal zur Bearbeitung von Formteilen

i

Der Hartmetallfraser HF 100 H ist flammenformig und daher die perfekte Losung, wenn Formteile
bearbeitet werden sollen. Der Frasstift ist in verschiedenen

o Durchmessern,

o Ldngen,

o Schaftdurchmessern und
e Hohen

verfiighar. Je kleiner das Werkzeug ist, umso héher sind die zuldssigen Drehzahlen bei der Bearbeitung. Dank
der verschiedenen GroBen ist eine optimale Anpassung des Werkzeugs an das zu bearbeitende Material und das
Werkstiick méglich.

Kontrollierte Qualitit fiir verschiedene Anwendungsgebiete

Die Hartmetallfraser von Klingspor bestehen aus hochwertigen Materialien. Jeder Fréaser unterliegt wéhrend
der Produktion einer genauen Kontrolle. Beispielsweise werden alle Létstellen der Frasstifte genau iiberpriift,
bevor ein Werkzeug die Produktion verldsst. So sind eine lange Lebensdauer und ein hoher Sicherheitsstandard
der Produkte gewéhrleistet. Formteile aus Baustahl, hochwarmfestem Werkstoff oder Gusseisen bearbeitet
der Hartmetallfraser HF 100 H mit optimalen Ergebnissen. Dariiber hinaus eignet sich der Frasstift mit einer
entsprechenden Verzahnung (Cut 3) fiir die Bearbeitung von NE-Metall.

Effiziente Arbeitsleistungen mit der richtigen Verzahnung

Der Frasstift HF 100 H ist flammenformig und daher ideal, wenn Formteile bearbeitet werden sollen. Die
Bearbeitung von Konturen, das Entgraten sowie die Beseitigung von Gussgraten sind weitere
Anwendungsméglichkeiten dieses Fraswerkzeugs. Der Hartmetallfrdser ist auBerdem bestens fiir die
Oberflachenfeinbearbeitung, das Anfasen und das Egalisieren von Schweiindhten geeignet. Hilfreich ist der
Frasstift HF 100 H auch fiir Einpassungsarbeiten im Rahmen von Montagen. Ebenso wie das Material und die
Form eines Frasstifts nimmt die Verzahnung Einfluss auf die Anwendungsgebiete. Dieser Frasstift ist mit einer
Kreuzverzahnung (Cut 6) ausgestattet. Diese Form eignet sich fiir allgemeine Anwendungen an den
verschiedenen Materialien. Es erzeugt kleine Spéne, ist vibrationsarm und gewahrleistet ein angenehmes
Handling. Eine hohe Abtragleistung und die moglichst geringe korperliche Belastung bei der Frasarbeit sind
wichtige Voraussetzungen fiir effiziente und gleichbleibende Arbeitsleistungen. Optimale Werkzeuge, wie die
Frasstifte von Klingspor, verkiirzen die Bearbeitungszeiten, gewdhrleisten einen hohen Sicherheitsstandard und
beriicksichtigen den Arbeitsschutz.

Durchmesser Linge in mm Schaftdurchm Hohe in mm Verzahnung Zulassige Schaftldnge Artikel- Verfiigharkeit
in mm esser in mm Drehzahl in in mm Nummer
1/min
3 38 3 6 Kreuzverzahn 100.000 32 296106
ung
8 64 6 19 Kreuzverzahn 55.000 45 296193
ung
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