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Frasstift HF 100 L - Hartmetallfrdser fiir schwer zugangliche Stellen

| Ideal fiir schwer zugéngliche Stellen ist der rundkegelférmige Frasstift HF 100 L von Klingspor. Durch
unterschiedliche Verzahnungen und GroBen eignet sich der Hartmetallfraser fiir verschiedenste Einsatzbereiche
und Materialien wie

o Baustahl,

o NE-Metall

o hochwarmfeste Werkstoffe (z. B. Chromstahl),
¢ Gusseisen und

o Kunststoff.

Das hochwertige Werkzeug wurde zum Einsatz fiir Heimwerker wie auch im Profi-Bereich konzipiert und liefert
prazise Ergebnisse - gerade dort, wo der Werkzeugeinsatz aus Platzgriinden schwierig ist.

Verschiedene Verzahnungen fiir beste Ergebnisse

Um flexibel auch schwer zugingliche Stellen erreichen zu kdénnen, ist der Frasstift rundkegelformig
ausgebildet. Fiir die optimalen Ergebnisse bei der Anwendung sorgen unterschiedliche Verzahnungen.
Hartmetall, Geometrie und Verzahnung ermdglichen in Kombination mit einer hohen Standzeit optimale und
wirtschaftliche Zerspan- und Abtragsleistungen. Neben der Standardverzahnung (Cut 2) stellt Klingspor den
Hartmetallfraser HF 100 L in unterschiedlichen Ausfiihrungen bereit, um fiir jede Bearbeitung optimale
Ergebnisse zu erméglichen. Jeder einzelne Fradsstift durchlduft vor der Auslieferung eine strenge Kontrolle, bei
der unter anderem Materialgiite, MaBhaltigkeit und Fehlerlosigkeit der Lotstellen tberpriift werden. Dadurch
ist eine sehr lange Lebensdauer und die hdchste Sicherheit bei der Anwendung gewdhrleistet.

Arbeiten im optimalen Drehzahlbereich

Der HF 100 L ist mit verschiedenen Kopfdurchmessern lieferbar und eignet sich zum Entgraten, Bearbeiten von
Konturen, zum Anfasen und Verrunden sowie zum Egalisieren von Schweindhten oder zur Veranderung von
Werkstlickgeometrien, auch an schwer zuganglichen Stellen. Je nach Kopfdurchmesser und bearbeitetem
Werkstoff variieren die zuldssigen maximalen Drehzahlen. Empfohlen wird die Anwendung im mittleren
Drehzahlenbereich. Dies sichert prazise Frasergebnisse bei verldngerter Lebensdauer. Zur Vermeidung von
vorzeitigem Verschleil und Unfdllen sollte der Hartmetallfrdser nur mit spielfreien Spannsystemen und
Antrieben eingesetzt werden.

Durchmesse Linge in Schaftdurch Hohe in mm  Verzahnung Zuldssige Bauform Schaftlinge Artikel- Verfiigharke
rin mm mm messer in Drehzahl in in mm Nummer it
mm 1/min
3 38 3 14 Kreuzverzah 100.000 konisch mit 24 296199
nung Kugelkopf
12,7 77 6 32 Kreuzverzah 35.000 konisch mit 45 296192
nung Kugelkopf
6 50 6 18 Kreuzverzah 65.000 konisch mit 32 296200
nung Kugelkopf
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