Datenblatt &

HF 100 M Hartmetallfriser

Hartmetallfraser HF 100 M fiir Formteile

Der spitzkegelformig ausgefiihrte Hartmetallfrdaser HF 100 M findet in der Praxis vielféltige Verwendung.
Das Produkt eignet sich fiir die Bearbeitung von

o Metall,
e Stahl und
o Gusseisen.

Der HF 100 M eignet sich zum Beispiel fiir Entgratungsarbeiten und fiir den Modellbau. In letzterem Falle
spielt der Frasstift seine Stédrken bei konischen Bohrungen und dem Arbeiten von Nuten mit einer schrédgen
Kante aus. Von der besonderen Harte und Langlebigkeit dieses Frasers profitiert der professionelle Anwender
also ebenso wie der Hobhynutzer.

Hartmetallfraser HF 100 M fiir jede Anwendung

Der Hartmetallfrdser HF 100 M ist von Klingspor in verschiedenen GroBen verfiighar. Unterschiede bestehen
bei den Kopfdurchmessern, Schaftlangen und Schaftdurchmessern. Variabel ist auch die Art der Verzahnung.
Der Hartmetallfraser HF 100 M ist mit Standard- und Kreuzverzahnung erhdltlich. In der
Standardverzahnung (Cut 2) ergeben sich gute Finishing-Eigenschaften. Diese Fréser sind duBerst niitzlich fiir
allgemeine Anwendungen. Eine professionellere Handhabung bieten Hartmetallfrdaser mit Kreuzverzahnung
(Cut 6). Sie produzieren kleinere Spéne und arbeiten zudem sehr vibrationsarm. Klingspor bietet damit
passende Frdser fiir verschiedene Anwendungsbereiche an.

Beste Ergebnisse im tdglichen Einsatz

Zu den Vorteilen der hier prasentierten Hartmetallfrdser gehort das sehr variable Anwendungsspektrum.
Damit erhalten Heimwerker und Profis fiir jede Bearbeitungsanforderung einen passenden Frdser mit den
richtigen Eigenschaften fiir das jeweilige Material und Werkstiick. Klingspor legt dabei griindlichen Wert auf
eine durchgehend hohe Qualitdt der Produkte und eine ebenso ausgepragte Sicherheit. Diese wird
gewdhrleistet durch genaue Kontrollen, denen jeder einzelne Hartmetallfrdser HF 100 M unterzogen wird.
So kontrolliert Klingspor zum Beispiel jede Létstelle. Dadurch garantieren die Produkte eine lange Lebensdauer
und héchste Sicherheit wahrend der Verwendung.

Durchmesse Linge in Schaftdurch Hohe in mm  Verzahnung Zuldssige Bauform Schaftliange Artikel- Verfiigharke
rin mm mm messer in Drehzahl in in mm Nummer it
mm 1/min
3 38 3 11 Kreuzverzah 100.000 konisch mit 27 296114
nung spitzem
Kopf
3 38 3 11 Einfachverza 100.000 konisch mit 27 296204
hnung spitzem
Kopf
6 50 6 20 Kreuzverzah 65.000 konisch mit 30 296136
nung spitzem
Kopf
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