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Ein nützlicher Ratgeber
Mit dieser Broschüre geben wir Ihnen einen 
Berater zur Seite, der Sie nicht nur bei der Wahl 
des passenden Schleifwerkzeuges unterstützt, 
sondern auch Antworten auf die wichtigsten 
Fragen rund um die Bearbeitung eines der 
ältesten und immer noch aktuellsten Baustoffe 
unserer Zeit liefert. 

Im Grundlagenteil gehen wir zunächst auf die 
Eigenschaften des Schleifmittels ein: Welche 
Komponenten übernehmen welche Aufgabe und 
und welchen Einfluss nehmen sie auf das Schlei-
fergebnis?

Der Härtegrad des Holzes ist für die Auswahl 
des richtigen Schleifwerkzeuges entscheidend. 
Auf Seite 10 finden sie deshalb eine Einteilung 
verschiedener Holzarten in die Kategorien „sehr 
weich“ bis „sehr hart“.

Im Kapitel „Stationäres Schleifen“ bringen 
wir das Wissen über Werkzeug und Werkstoff 
zusammen: Welches Produkt eignet sich mit 
welcher Korngröße für welchen Prozessschritt? 
Welchen Einfluss haben Kornfolge und Kontakt-

elemente auf Schleifprozess und Schleifergebnis? 

Wir geben wichtige Anwendungshinweise und 
machen konkrete Produktvorschläge. 

Selbstverständlich gehen wir im weiteren Ver-
lauf auch auf das Thema „handgeführte Maschi-
nen“ und „Handschliff“ genauer ein und geben 
wertvolle Anwendungstipps. 

Am Ende eines jeden Kapitels finden Sie eine 
Produktübersicht mit den wichtigsten Produkt-
eigenschaften und Angaben zum Einsatzgebiet. 

Das Handbuch „Klingspor-Lösungen für das 
Holzhandwerk und die Möbelindustrie“ ist 
eine wertvolle Wissenssammlung rund um das 
Schleifen von Holz. Sie erhalten übersichtlich 
gegliederte Informationen zu unterschiedlichen 
Schleifmaschinen und Bearbeitungsverfahren, 
inklusive einer Auswahl von Produkten, die für 
diese Anwendungen am besten geeignet sind.
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Zielbranchen

Zielbranchen
Holzindustrie  
Hersteller von Sperrholz und Spanplatten, Türen- und  Bodenbelaghersteller

Holzbearbeitung  
Schreinereien, Tischlereien, Treppen- und Geländerbau,  Möbelbau, Instrumentenhersteller

Holzrestaurierung  
Bodenbeläge, Möbel, Treppen
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der Holzbearbeitung

Seite

Handschliff 74 – 94

6 – 10

Stationäres Schleifen 11 – 37
1. Kalibrieren / Grobschliff
2. Vorschliff
3. Zwischenschliff
4. Endschliff / Finish

Schleifen mit handgeführten Maschinen 38 – 73
1. Grobschliff
2. Vorschliff
3. Zwischenschliff
4. Endschliff / Finish

Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Inhaltsverzeichnis



6

Einflussfaktoren auf das  
Schleifergebnis

Maschinen
 ‣ Art und Aufbau

 ‣ Steifigkeit

 ‣ Genauigkeit

 ‣ Kontaktelement

 ‣ Maschinenparameter

Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Einflussfaktoren auf das Schleifergebnis

Material
 ‣ Werkstoff

 ‣ Abmessung

 ‣ Form / Geometrie

 ‣ Oberflächenzustand

 ‣ Vorbehandlung

Schleifmittel
 ‣ Unterlage

 ‣ Bindung

 ‣ Kornart

 ‣ Korngröße

 ‣ Streuart

 ‣ Wirkstoffbeschichtung

 ‣ Bandverbindung

 ‣ Antistatische Ausrüstung

Kundenbedürfnis
 ‣ Hoher Abtrag (Aggressivität)

 ‣ Lange Standzeit

 ‣ Geringe Kosten

 ‣ Feine Oberfläche 

 ‣ Begrenzter Lagerbestand

Einflussfaktoren Schleifergebnis
 ‣ Oberflächengüte

 ‣ Abtrag

 ‣ Abtrag / Zeit

 ‣ Standzeit

Generell gilt: Eine Holzoberfläche ist dann gut geschliffen, wenn keine Holzfaser mehr absteht. 
Jedoch sind es viele Faktoren, die Einfluss auf das Schleifergebnis nehmen. Das folgende 
Schema zeigt, um welche Faktoren es sich hierbei handelt. 

Bei handgeführten Maschinen 
und dem Handschliff ist auch 
der Faktor "Mensch" zu 
berücksichtigen , z.B. beim 
Thema Anpressdruck und 
Bewegungsablauf
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Die Wahl des richtigen Schleifmittels
 Unterlage

Die Unterlage trägt das Schleifkorn und überträgt die Zerspanungskräfte auf 
die Werkstückoberfläche. Generell gilt: Je gröber das Schleifkorn, desto höher 
die Zerspanungsleistung und die Beanspruchung der Unterlage. Je höher die 
Beanspruchung, desto stärker und reißfester muss die Unterlage sein.

Es gibt grundsätzlich vier Materialien, aus denen die Unterlage hergestellt wird:

1. Papier

2. Baumwollgewebe

3. Polyestergewebe

4. Polyester-Film

Folgende Eigenschaften spielen für die Auswahl des richtigen Schleifmittels eine besondere Rolle:

Reißfestigkeit: Schleifwerkzeuge sind mitunter hohen Zugkräften ausgesetzt, hier sind Unterlagen mit hoher 
Reißfestigkeit erforderlich. Die größte Reißfestigkeit besitzen Unterlagen aus Polyester, sie sind gleichzeitig aber 
auch sehr unflexibel.

Flexibilität: Stark profilierte Werkstücke müssen mit einem Schleifmittel bearbeitet werden, dessen Unterlage 
sich der Kontur anpassen kann. Für diese Anwendungen ist eine hohe Flexibilität erforderlich, die wiederum 
negativen Einfluss auf die Reißfestigkeit nimmt.

Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Die Wahl des richtigen Schleifmittels

Reißfestigkeit
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JF-Gewebe

J-Gewebe

XF-Gewebe

X-Gewebe

Y- / Z-Gewebe

A-Papier

B-Papier

C-Papier

D-Papier

E-Papier

F-Papier

GX-Mischgewebe

G-Papier
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 Schleifkorn
Bei der Auswahl des richtigen Schleifkorns sind zwei Eigenschaften von besonderer 
Bedeutung: 
1. Härte 
2. Zähigkeit

Bei Schleifmitteln auf Unterlage kommen vier verschiedene, synthetisch produzierte 
Kornarten zum Einsatz: 
1. Siliziumkarbid (SiC) 
2. Aluminiumoxid (Al203) 
3. Zirkonkorund (ZrAl203) 
4. Keramisches Korn (Al203)

Das gebräuchlichste Korn bei der Holzbearbeitung ist Korund, da der Härtegrad des Korns für den Holzschliff in 
der Regel ausreicht. Für Holzarten mit mineralischen Einschlüssen oder auf besonders zähen Lacken eignet sich 
Siliziumkarbid, da es sehr hart und scharfkantig ist. Bei Hartholz liefert Zirkonkorund oder auch keramischer 
Korund sehr gute Schleifergebnisse. Bitte beachten Sie: Bei der Bearbeitung von Holz wird die Standzeit des 
Schleifmittels häufiger durch das Zusetzen des Schleifmittels als durch die eigentliche Abnutzung negativ 
beeinflusst.

 Streuung
Bei Schleifmitteln auf Unterlage werden Schleifkörner in unterschiedlichen Streudichten aufgebracht. 
Der Begriff „Streudichte“ beschreibt, in welchem Abstand die Schleifkörner zueinander auf der Unterlage 
aufgetragen sind. 

Das Schleifergebnis hängt in erster Linie davon ab, wie dicht das Schleifkorn auf dem Schleifmittel gestreut 
ist. Generell gilt: Je dichter die Streuung, desto glatter ist die Oberfläche. Gleichzeitig erhöht sich mit 
zunehmender Streudichte auch das Risiko, dass sich das Schleifmittel während des Schleifvorgangs zusetzt.
In der Holzbearbeitung werden Schleifkörner vorwiegend offen gestreut, für besonders harte, trockene Hölzer 
werden auch dichte Streuungen eingesetzt.

Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Die Wahl des richtigen Schleifmittels

Offene Streuung Halboffene Streuung Dichte Streuung
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 Stearatbeschichtungen
Bei der Bearbeitung weicher und unter Wärmeeinwirkung klebenden Werkstoffe 
wie Farben und Lacken kann der Schleifstaub durch örtliche Erhitzung zum 
„Verstopfen“ des Schleifmittels führen. Hierbei setzt sich der Staub an den 
Kornspitzen und in den Kornzwischenräumen fest. Dadurch werden die 
Schleifkörner so zugesetzt, dass ihre scharfen Schnittkanten nicht mehr wirksam 
sind. Um diesen Effekt zu verhindern bzw. hinauszuzögern, können Schleifmittel auf 
Unterlage mit einem Antihaftmittel, dem sog. Stearat, beschichtet werden. Das Stearat 
verhindert das Zusetzen des Schleifmittels, weil es sich mit den anhaftenden „Lackpartikeln“ von 
der Schleifmitteloberfläche löst. 

Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Die Wahl des richtigen Schleifmittels

ohne ACT mit ACT

Ab
sc

hl
iff

 (
g)

Zeit (t)

mit Stearat

ohne Stearat

Advanced Coating Technology

Advanced Coating Technology 
Die Advanced Coating Technology (ACT) verhindert durch eine verbesserte Decklacktechnologie das frühzeitige 
Zusetzen des Schleifmittels durch Schleifstaub und sorgt so für eine höhere Standzeit und ein saubereres 
Schliffbild.

Gut zu wissen: 
Antistatic-Effekt benötigt entsprechende Luftfeuchtigkeit
Schleifmaschinen, auf denen Endlosschleifbänder zum Einsatz kommen, benötigen einen 
Schutz gegen elektrostatische Aufladung. Bei Schleifmitteln mit Papierunterlage, die 
mit Antistatic ausgerüstet sind, muss auf eine Mindestluftfeuchtigkeit von 30% geachtet 
werden. Bei größerer Abweichung besteht die Gefahr, dass der Antistatic-Effekt in der 
Papierunterlage nicht wirken kann.
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Die Wahl des richtigen Schleifmittels

 Material
In der folgenden Tabelle haben wir die wichtigsten Bauholzarten in fünf unterschiedliche Härteklassen unterteilt. 
Der Härtegrad des Holzes beeinflusst unter anderem die Auswahl der Streuung und der Unterlage. 

Sehr weich

Weich

Mittelhart

Hart

Sehr hart

Fichte Kiefer Erle Tanne

Birnbaum Birke Walnuss Lärche

Balsa Linde Pappel Espe

Eiche Eibe Esche Ahorn Buche

Buchsbaum Hainbuche Robinie Pockholz Ebenholz
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Übersicht der stationären Maschinen
Mit seinem umfassenden Produktprogramm bietet Klingspor für alle marktüblichen Maschinen-
typen und jede gängige Anwendung das richtige Schleifwerkzeug.

Langbandmaschine
 ‣ Kontaktschuh: Gleitbelag, Filz

Profilschleifmaschine
 ‣ Profilschuh: Stahl
 ‣ Profilschleifscheibenaggregat

Breitbandmaschinen mit  
Querband-Aggregat

 ‣ Druckbalken
 ‣ Drucklamellenband

Breitbandmaschine
 ‣ Kontaktwalze: Stahl, Gummi
 ‣  Druckbalken
 ‣ Segmentierter Druckbalken
 ‣ Drucklamellenband

Kantenschleifmaschine
 ‣ Kontaktfläche: Gleitbelag
 ‣ Kontaktrolle: Stahl 

Schleifbock
 ‣  Lamellenwerkzeuge (Mopräder) vor-
wiegend in geschlitzter Ausführung
 ‣  Zur optimalen Anpassung an profilierte 
Werkstücke

   Gut zu wissen: 
Breitbandschleifmaschinen mit Kontaktwalzen dienen hauptsächlich dem 
Kalibrieren ebener Flächen mit hohem Materialabtrag, wohingegen Druck-
balken ausschließlich zur Verbesserung der Oberflächenqualität eingesetzt 
werden.
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Kornfolge und Kontaktelemente
Beim Bandschliff bestimmen, neben dem Schleifband selbst, zwei weitere Faktoren das Schleif-
ergebnis: die Art des Kontaktelements und die gewählte Kornfolge.
Beim Kontaktelement unterscheidet man zwischen Kontaktrollen und sogenannten Schleif-
schuhen. Welches Kontaktelement für welche Korngröße in welchem Arbeitsschritt zum Einsatz 
kommt, können Sie der folgenden Tabelle entnehmen:

Korngröße Anwendung Unterlage Beschreibung Kontaktelement

P 24 – 80
Grobschliff / 
Kalibrierung

Y-Gewebeband schwer, hochfest Kontakrolle,  
KontaktwalzeF-Papier  ca. 300 g/m²

P 80 – 180 Vorschliff
F-Papier  ca. 300 g/m² Kontaktschuh,  

DruckbalkenY-Gewebeband schwer, hochfest

P 180 – 320 Zwischenschliff

F-Papier  ca. 300 g/m²

Kontaktschuh,  
DruckbalkenE-Papier  ca. 250 g/m²

D-Papier  ca. 220 g/m²

P 320 – 800 Feinschliff

E-Papier  ca. 250 g/m²

Kontaktschuh,  
DruckbalkenD-Papier  ca. 220 g/m²

Film-Unterlage Polyesterfilm

P 80 – 400 Profilschleifen JF-Gewebeunterlage leicht, hochflexibel
Profilschleifschuh

J-Gewebeband leicht, flexibel

Gut zu wissen: 
Der Bandschliff wird in der Regel in Faserrichtung ausgeführt, beim Schliff quer zur Faser  
erreicht man zwar ein größeres Spanvolumen, das Resultat ist aber eine erheblich rauere Oberfläche. 
Ausnahmen sind z.B. auf Gehrung zusammengefügte Holzrahmen, wo der Schliff in eine Faserrichtung (durch die im 
rechten Winkel zusammengefügten Holzelemente) nicht möglich ist. 
Je höher die Schnittgeschwindigkeit ist, desto größer ist auch die Abschliffmenge pro Zeiteinheit und um so feiner 
ist die Oberflächengüte. Gleichzeitig verringert sich aber auch die Standzeit des Schleifwerkzeuges.
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Abschliff pro Einheit
Bei einer Maschine mit drei Bändern wird der Abschliff pro Einheit folgendermaßen aufgeteilt:

 ‣ Band 1: 60 % 

 ‣ Band 2: 30 % 

 ‣ Band 3: 10 % 

Bei einer Maschine mit zwei Bändern wird der Abschliff pro Einheit folgendermaßen aufgeteilt:

 ‣ Band 1: 75 % 

 ‣ Band 2: 25 % 

Als Schnittgeschwindigkeit wird beim Schleifen die Geschwindigkeit bezeichnet, mit der sich ein 
Werkzeug bewegt. Bei einer Bandschleifmaschine ist es die Umlaufgeschwindigkeit des Bandes.

Schnittgeschwindigkeit

Werkstoff
Schnittgeschwindig-
keit in m/s Verfahren Andruckelement

Massivholz / hart 15 – 25 Längsschliff / Kreuzschliff Druckbalken / Kontaktwalze

Massivholz / weich 15 – 20 Längsschliff / Kreuzschliff Druckbalken / Kontaktwalze

Furnier 10 – 20 Längsschliff / Kreuzschliff Druckbalken

Nitrocellulose-Lack 3 – 8 Längsschliff Druckbalken

Polyurethan -Lack (PU-Lack) 4 – 10 Längsschliff Druckbalken

UV-Acryl -Lack 4 – 10 Längsschliff Druckbalken

Polyester-Hochglanzlack 6 – 15 Längsschliff / Kreuzschliff Druckbalken

Hydro -Lack 2 – 8 Längsschliff Druckbalken

Füller 5 – 10 Längsschliff Druckbalken

Gut zu wissen: 
In der Industrie kommen Langbänder als Querschleifaggre-
gate in Schleifautomaten zum Einsatz (in Kombination mit 
Breitbandaggregaten). Hier werden die Schleifbänder über ei-
nen Druckbalken, quer zur Vorschubrichtung des Werkstücks, auf die Oberfläche 
gebracht. Dieses Verfahren (Kreuzschliff) verhindert zum einen das Ausschleifen 
der Frühholzzonen von weichen Hölzern, zum anderen das frühzeitige, partielle 
Zusetzen der Breitbänder beim Schleifen von Werkstücken mit Anleimern.
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Bandverbindungen
Klingspor bietet Bänder mit unterschiedlichen Verschlussformen an. Welche Verschlussform Sie 
benötigen, ist vom Einsatz und der  Maschine abhängig. Die unteren Abbildungen zeigen Ihnen 
die  gebräuchlichsten Verschlussformen.

Form 1
Schräg geschnitten, überlappt 
 geklebt. 

Papierunterlage: Gewebeunterlage:

Form 4 G
Schräg geschnitten. Stoßverschluss 
mit gewebeverstärkter Folie unter-
klebt. Ideal für hohe Beanspruchung.

Form 2
Schräg geschnitten, überlappt 
geklebt. Kornspitzen abgeschlif-
fen, um einen ruhigeren Lauf des 
Bandes zu erreichen.

Form 4 G
Schräg geschnitten. Stoßverschluss 
mit gewebeverstärkter Folie unter-
klebt. Ideal für hohe Beanspruchung.

Form 5
Schräg geschnitten, überlappt  
geklebt. Kornzone völlig abgeschlif-
fen. Bevorzugte Verbindung für den 
Holzschliff mit flächigen Kontakt-
elementen.

Form 5
Schräg geschnitten, überlappt  
geklebt. Kornzone völlig abgeschlif-
fen. Bevorzugte Verbindung für den 
Holzschliff mit flächigen Kontakt-
elementen.

Breitbandmaschine

Kantenschleifmaschine

Langbandmaschine
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Notizen
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Produktauswahl nach Maschine
Der Härtegrad des Holzes und spezielle Anforderungen an das Produkt (wie z.B. aggressives 
Schleifverhalten) bestimmen, welche Streuart mit welcher Unterlage gewählt werden sollte. 
Folgende Tabelle beschreibt die Abhängigkeit von Maschine, Werkstoff, Streuung, Unterlage. Die 
Spalte „Produktmerkmale“ beschreibt das Zusammenspiel der zuvor genannten Parameter.   

Eine Klassifizierung von Hart- und Weichhölzern finden Sie auf Seite 10

Prozessschritt

Maschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff Profilschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Korn 80 – 400* Produkteigenschaften Seite

Breitbandmaschine

Hartholz

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 61 F

 ‣  Kontinuierlich aggressives Schleifverhalten durch 
mikrokristallines und selbstschärfendes Keramik- 
Korn 

24

Homogene Oberfläche Standard
  PS 22 F ACT

 ‣  Hohe Abtragsleistung und feines Schliffbild
 ‣  Speziell für Hartholz, HPL-Platten sowie Melamin- 
und Grundierfolienbeschichtungen

 ‣  Reduziertes Zusetzen, erhöhte Standzeit durch 
ACT-Rezeptur und antistatische Ausrüstung

24

Gewebe

Reißfestigkeit Premium
  CS 308 Y

 ‣  Reißfestes Universal-Schleifgewebe für den Hart-
holz-Flächenschliff

 ‣  Sehr gute Abtragsleistung bei hoher Beanspru-
chung

 ‣  Aufgrund der Mischgewebeunterlage auch für den 
Einsatz in feuchtem Klima geeignet

25

Hohe Temperaturbeständigkeit Standard
  CS 310 X

 ‣  Hochwertiges Schleifgewebe mit sehr guter Korn-
haftung und stabiler Baumwollunterlage

 ‣  Sehr vielseitig einsetzbar in allen Bereichen der 
Holzbearbeitung

25

Weichholz

 
offen

Papier

Standzeit Premium
  PS 29 F ACT

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit 
offen gestreutem Korundkorn, robuster F-Papier-
unterlage und antistatischer Ausrüstung

 ‣  Insbesondere geeignet für den Flächenschliff von 
Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating 
Technology“ (ACT)

26

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 28 F

 ‣  Universal-Schleifband mit sehr gutem Preis-/
Leistungsverhältnis für alle Bereiche der Holz-
bearbeitung

 ‣  Offen gestreutes Korundkorn und stabile F-Papier-
unterlage, insbesondere geeignet für den Flächen-
schliff von Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Anhaften von Schleifstaub durch 
antistatische Ausrüstung

27

 
halboffen

Gewebe

Aggressivität und Reiß festigkeit Premium
  CS 336 Y

 ‣  Hohe Abtragsleistung, speziell zum Kalibrieren von 
Holzwerkstoffoberflächen (einteilige Breitbänder bis 
1620 mm Breite) 

 ‣  Optimale elektrische Leitfähigkeit, keine Staub-
anhaftungen durch perfekte Antistatik-Ausrüstung

27

 
offen

Standzeit und Reiß festigkeit Standard
  CS 311 Y ACT

 ‣  Speziell entwickelt für den Kalibrierschliff von Holz 
 ‣  Hochwertiges Schleifband mit reißfester, stabiler 
Polyesterunterlage für hohe Abtragsleistungen bei 
der Bearbeitung von Holz- und Holzwerkstoffflächen 
mit hoher Beanspruchung

 ‣  Feuchte- bzw. klimabeständig
 ‣  Offene Kornstreuung, verbesserte ACT-Rezeptur 
sowie antistatische Ausrüstung sorgen für ein redu-
ziertes Zusetzen und damit für eine hohe Standzeit, 
speziell bei der Bearbeitung von Weichholz

28
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Prozessschritt

Maschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff Profilschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Korn 80 – 400* Produkteigenschaften Seite

Breitbandmaschine

Hartholz

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 61 F

 ‣  Kontinuierlich aggressives Schleifverhalten durch 
mikrokristallines und selbstschärfendes Keramik- 
Korn 

24

Homogene Oberfläche Standard
  PS 22 F ACT

 ‣  Hohe Abtragsleistung und feines Schliffbild
 ‣  Speziell für Hartholz, HPL-Platten sowie Melamin- 
und Grundierfolienbeschichtungen

 ‣  Reduziertes Zusetzen, erhöhte Standzeit durch 
ACT-Rezeptur und antistatische Ausrüstung

24

Gewebe

Reißfestigkeit Premium
  CS 308 Y

 ‣  Reißfestes Universal-Schleifgewebe für den Hart-
holz-Flächenschliff

 ‣  Sehr gute Abtragsleistung bei hoher Beanspru-
chung

 ‣  Aufgrund der Mischgewebeunterlage auch für den 
Einsatz in feuchtem Klima geeignet

25

Hohe Temperaturbeständigkeit Standard
  CS 310 X

 ‣  Hochwertiges Schleifgewebe mit sehr guter Korn-
haftung und stabiler Baumwollunterlage

 ‣  Sehr vielseitig einsetzbar in allen Bereichen der 
Holzbearbeitung

25

Weichholz

 
offen

Papier

Standzeit Premium
  PS 29 F ACT

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit 
offen gestreutem Korundkorn, robuster F-Papier-
unterlage und antistatischer Ausrüstung

 ‣  Insbesondere geeignet für den Flächenschliff von 
Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating 
Technology“ (ACT)

26

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 28 F

 ‣  Universal-Schleifband mit sehr gutem Preis-/
Leistungsverhältnis für alle Bereiche der Holz-
bearbeitung

 ‣  Offen gestreutes Korundkorn und stabile F-Papier-
unterlage, insbesondere geeignet für den Flächen-
schliff von Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Anhaften von Schleifstaub durch 
antistatische Ausrüstung

27

 
halboffen

Gewebe

Aggressivität und Reiß festigkeit Premium
  CS 336 Y

 ‣  Hohe Abtragsleistung, speziell zum Kalibrieren von 
Holzwerkstoffoberflächen (einteilige Breitbänder bis 
1620 mm Breite) 

 ‣  Optimale elektrische Leitfähigkeit, keine Staub-
anhaftungen durch perfekte Antistatik-Ausrüstung

27

 
offen

Standzeit und Reiß festigkeit Standard
  CS 311 Y ACT

 ‣  Speziell entwickelt für den Kalibrierschliff von Holz 
 ‣  Hochwertiges Schleifband mit reißfester, stabiler 
Polyesterunterlage für hohe Abtragsleistungen bei 
der Bearbeitung von Holz- und Holzwerkstoffflächen 
mit hoher Beanspruchung

 ‣  Feuchte- bzw. klimabeständig
 ‣  Offene Kornstreuung, verbesserte ACT-Rezeptur 
sowie antistatische Ausrüstung sorgen für ein redu-
ziertes Zusetzen und damit für eine hohe Standzeit, 
speziell bei der Bearbeitung von Weichholz

28

*Bitte beachten Sie die verfügbaren Körnungen der einzelnen Produkttypen. 



18

Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Prozessschritt

Maschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff Profilschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Korn 80 – 400* Produkteigenschaften Seite

Breitbandmaschine

Lack/Füller

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 24 F ACT

 ‣  Hartes und sehr scharfes Siliziumkarbidkorn, dicht 
gestreut, auf einer stabilen F-Papierunterlage für 
den Vor-, Zwischen-und Feinschliff von zähen oder 
harten Materialien

 ‣  Reduziertes Zusetzen bei der Bearbeitung von 
Lacken, Spachtel und Holzwerkstoffen durch „Ad-
vanced Coating Technology“ (ACT) und antistati-
sche Ausrüstung

28

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 524 E

 ‣  Universalschleifband für harte und zähe Werkstück-
oberflächen

 ‣  Sehr gutes Schliffbild für feine Lackoberflächen in 
der Holz- und Möbelindustrie

 ‣  Gute Standzeit dank antistatischer Ausrüstung
 ‣  Sehr gutes Preis-Leistungsverhältnis

29

 
offen

Standzeit Premium
  

PS 27 DW

 ‣  Spezialprodukt für hochwertige Lackoberflächen, 
insbesondere UV-Lacke

 ‣  Stark reduziertes Zusetzverhalten, mit deutlich 
erhöhter Standzeit durch zusätzliche Stearat-
beschichtung und antistatische Ausrüstung

29

Zubehör lamellar Gewebe Graphitgleitbelag Premium
  

CS 395 X

 ‣  Reduziert die Reibung zwischen der Rückseite des 
Bandes und dem Kontaktelement und damit die 
Hitzeentwicklung während des Schleifvorgangs

 ‣  Ermöglicht ein ruhiges und gleichmäßiges Schleifen
 ‣ Belag ist nicht selbstklebend

36

Profilschleifmaschine

Hartholz

 
dicht

Gewebe

Flexibel Premium
  

LS 309 J

 ‣  Gute Schleifleistung bei der Bearbeitung leichter 
Konturen im Holzbereich

30

Hochflexibel Premium
  

LS 309 JF

 ‣ Hohe Abtragsleistung in der Holzbearbeitung
 ‣  Sehr gute Anpassungsfähigkeit an Radien und 
Konturen durch hochflexible Baumwollunterlage

30

Weichholz

 
offen

Superflex Premium
  

LS 318 JF ACT

 ‣  Top-Produkt für die Bearbeitung von Profilen und 
Konturen, speziell im Holzbereich

 ‣  Hervorragende Anpassungsfähigkeit auch an enge 
Radien aufgrund hochflexibler Baumwollunterlage

 ‣  Reduziertes Zusetzen, hohe Standzeit durch 
ACT-Rezeptur

30

Langbandmaschine Hartholz

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 61 F     

 ‣  Kontinuierlich aggressives Schleifverhalten durch 
mikrokristallines und selbstschärfendes Keramik- 
Korn

31

Homogene Oberfläche Standard
  PS 22 F ACT

 ‣  Hohe Abtragsleistung und feines Schliffbild
 ‣  Speziell für Hartholz, HPL-Platten sowie Melamin- 
und Grundierfolienbeschichtungen

 ‣  Reduziertes Zusetzen, erhöhte Standzeit durch 
ACT-Rezeptur und antistatische Ausrüstung

31

Gewebe

Reißfestigkeit Premium
  CS 308 Y

 ‣  Reißfestes Universal-Schleifgewebe für den Hart-
holz-Flächenschliff

 ‣  Sehr gute Abtragsleistung bei hoher Beanspru-
chung

 ‣  Aufgrund der Mischgewebeunterlage auch für den 
Einsatz in feuchtem Klima geeignet

31

Hohe Temperaturbeständigkeit Standard
  CS 310 X

 ‣  Hochwertiges Schleifgewebe mit sehr guter Korn-
haftung und stabiler Baumwollunterlage

 ‣  Sehr vielseitig einsetzbar in allen Bereichen der 
Holzbearbeitung

32

Universal Standard
  LS 309 X

 ‣  Hochwertiges Universal-Schleifgewebe für vielfältige 
Einsatzmöglichkeiten in der Holzbearbeitung

 ‣ Gutes Preis-Leistungsverhältnis
32

Eine Klassifizierung von Hart- und Weichhölzern finden Sie auf Seite 10
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Prozessschritt

Maschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff Profilschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Korn 80 – 400* Produkteigenschaften Seite

Breitbandmaschine

Lack/Füller

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 24 F ACT

 ‣  Hartes und sehr scharfes Siliziumkarbidkorn, dicht 
gestreut, auf einer stabilen F-Papierunterlage für 
den Vor-, Zwischen-und Feinschliff von zähen oder 
harten Materialien

 ‣  Reduziertes Zusetzen bei der Bearbeitung von 
Lacken, Spachtel und Holzwerkstoffen durch „Ad-
vanced Coating Technology“ (ACT) und antistati-
sche Ausrüstung

28

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 524 E

 ‣  Universalschleifband für harte und zähe Werkstück-
oberflächen

 ‣  Sehr gutes Schliffbild für feine Lackoberflächen in 
der Holz- und Möbelindustrie

 ‣  Gute Standzeit dank antistatischer Ausrüstung
 ‣  Sehr gutes Preis-Leistungsverhältnis

29

 
offen

Standzeit Premium
  

PS 27 DW

 ‣  Spezialprodukt für hochwertige Lackoberflächen, 
insbesondere UV-Lacke

 ‣  Stark reduziertes Zusetzverhalten, mit deutlich 
erhöhter Standzeit durch zusätzliche Stearat-
beschichtung und antistatische Ausrüstung

29

Zubehör lamellar Gewebe Graphitgleitbelag Premium
  

CS 395 X

 ‣  Reduziert die Reibung zwischen der Rückseite des 
Bandes und dem Kontaktelement und damit die 
Hitzeentwicklung während des Schleifvorgangs

 ‣  Ermöglicht ein ruhiges und gleichmäßiges Schleifen
 ‣ Belag ist nicht selbstklebend

36

Profilschleifmaschine

Hartholz

 
dicht

Gewebe

Flexibel Premium
  

LS 309 J

 ‣  Gute Schleifleistung bei der Bearbeitung leichter 
Konturen im Holzbereich

30

Hochflexibel Premium
  

LS 309 JF

 ‣ Hohe Abtragsleistung in der Holzbearbeitung
 ‣  Sehr gute Anpassungsfähigkeit an Radien und 
Konturen durch hochflexible Baumwollunterlage

30

Weichholz

 
offen

Superflex Premium
  

LS 318 JF ACT

 ‣  Top-Produkt für die Bearbeitung von Profilen und 
Konturen, speziell im Holzbereich

 ‣  Hervorragende Anpassungsfähigkeit auch an enge 
Radien aufgrund hochflexibler Baumwollunterlage

 ‣  Reduziertes Zusetzen, hohe Standzeit durch 
ACT-Rezeptur

30

Langbandmaschine Hartholz

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 61 F     

 ‣  Kontinuierlich aggressives Schleifverhalten durch 
mikrokristallines und selbstschärfendes Keramik- 
Korn

31

Homogene Oberfläche Standard
  PS 22 F ACT

 ‣  Hohe Abtragsleistung und feines Schliffbild
 ‣  Speziell für Hartholz, HPL-Platten sowie Melamin- 
und Grundierfolienbeschichtungen

 ‣  Reduziertes Zusetzen, erhöhte Standzeit durch 
ACT-Rezeptur und antistatische Ausrüstung

31

Gewebe

Reißfestigkeit Premium
  CS 308 Y

 ‣  Reißfestes Universal-Schleifgewebe für den Hart-
holz-Flächenschliff

 ‣  Sehr gute Abtragsleistung bei hoher Beanspru-
chung

 ‣  Aufgrund der Mischgewebeunterlage auch für den 
Einsatz in feuchtem Klima geeignet

31

Hohe Temperaturbeständigkeit Standard
  CS 310 X

 ‣  Hochwertiges Schleifgewebe mit sehr guter Korn-
haftung und stabiler Baumwollunterlage

 ‣  Sehr vielseitig einsetzbar in allen Bereichen der 
Holzbearbeitung

32

Universal Standard
  LS 309 X

 ‣  Hochwertiges Universal-Schleifgewebe für vielfältige 
Einsatzmöglichkeiten in der Holzbearbeitung

 ‣ Gutes Preis-Leistungsverhältnis
32

*Bitte beachten Sie die verfügbaren Körnungen der einzelnen Produkttypen. 
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Prozessschritt

Maschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff Profilschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Korn 80 – 400* Produkteigenschaften Seite

Langbandmaschine

Weichholz

 
offen

Papier

Standzeit Premium
  PS 29 F ACT

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit 
offen gestreutem Korundkorn, robuster F-Papier-
unterlage und antistatischer Ausrüstung

 ‣  Insbesondere geeignet für den Flächenschliff von 
Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating 
Technology“ (ACT)

33

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 28 F

 ‣  Universal-Schleifband mit sehr gutem Preis-/
Leistungsverhältnis für alle Bereiche der Holz-
bearbeitung

 ‣  Offen gestreutes Korundkorn und stabile F-Papier-
unterlage, insbesondere geeignet für den Flächen-
schliff von Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Anhaften von Schleifstaub durch 
antistatische Ausrüstung

34

Gewebe Standzeit + Reißfestigkeit Standard
  CS 311 Y ACT

 ‣  Speziell entwickelt für den Kalibrierschliff von Holz 
 ‣  Hochwertiges Schleifband mit reißfester, stabiler 
Polyesterunterlage für hohe Abtragsleistungen bei 
der Bearbeitung von Holz- und Holzwerkstoffflächen 
mit hoher Beanspruchung

 ‣ Feuchte- bzw. klimabeständig
 ‣  Offene Kornstreuung, verbesserte ACT-Rezeptur 
sowie antistatische Ausrüstung sorgen für ein redu-
ziertes Zusetzen und damit für eine hohe Standzeit, 
speziell bei der Bearbeitung von Weichholz

34

Lack/Füller

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 24 F  ACT

 ‣  Hartes und sehr scharfes Siliziumkarbidkorn, dicht 
gestreut, auf einer stabilen F-Papierunterlage für 
den Vor-, Zwischen-und Feinschliff von zähen oder 
harten Materialien

 ‣  Reduziertes Zusetzen bei der Bearbeitung von 
Lacken, Spachtel und Holzwerkstoffen durch „Ad-
vanced Coating Technology“ (ACT) und antistati-
sche Ausrüstung

34

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 524 E

 ‣  Universalschleifband für harte und zähe Werk-
stückoberflächen

 ‣  Sehr gutes Schliffbild für feine Lackoberflächen in 
der Holz- und Möbelindustrie

 ‣  Gute Standzeit dank antistatischer Ausrüstung
 ‣  Sehr gutes Preis-Leistungsverhältnis

35

 
offen

Standzeit Premium
  PS 27 DW 

 ‣  Spezialprodukt für hochwertige Lackoberflächen, 
insbesondere UV-Lacke

 ‣  Stark reduziertes Zusetzverhalten, mit deutlich 
erhöhter Standzeit durch zusätzliche Stearat-
beschichtung und antistatische Ausrüstung

35

 
halboffen

Film T-ACT Kantenstabilität Premium
  FP 77 K 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem 
Zusetzverhalten

 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird 
das Anhaften von Lack- und Staubpartikeln nahezu 
verhindert, sodass sich die Standzeit des Schleif-
mittels deutlich erhöht

 ‣  Für den Finishschliff wird im Feinkornbereich 240 
bis 2000 eine hochflexible und absolut ebene 
Film-Unterlage für höchste Oberflächengüte 
eingesetzt

35

Zubehör lamellar Gewebe Graphitgleitbelag  Premium
  

CS 395 X

 ‣  Reduziert die Reibung zwischen der Rückseite des 
Bandes und dem Kontaktelement und damit die 
Hitzeentwicklung während des Schleifvorgangs

 ‣  Ermöglicht ein ruhiges und gleichmäßiges Schleifen
 ‣ Belag ist nicht selbstklebend

36

Eine Klassifizierung von Hart- und Weichhölzern finden Sie auf Seite 10
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Prozessschritt

Maschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff Profilschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Korn 80 – 400* Produkteigenschaften Seite

Langbandmaschine

Weichholz

 
offen

Papier

Standzeit Premium
  PS 29 F ACT

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit 
offen gestreutem Korundkorn, robuster F-Papier-
unterlage und antistatischer Ausrüstung

 ‣  Insbesondere geeignet für den Flächenschliff von 
Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating 
Technology“ (ACT)

33

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 28 F

 ‣  Universal-Schleifband mit sehr gutem Preis-/
Leistungsverhältnis für alle Bereiche der Holz-
bearbeitung

 ‣  Offen gestreutes Korundkorn und stabile F-Papier-
unterlage, insbesondere geeignet für den Flächen-
schliff von Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Anhaften von Schleifstaub durch 
antistatische Ausrüstung

34

Gewebe Standzeit + Reißfestigkeit Standard
  CS 311 Y ACT

 ‣  Speziell entwickelt für den Kalibrierschliff von Holz 
 ‣  Hochwertiges Schleifband mit reißfester, stabiler 
Polyesterunterlage für hohe Abtragsleistungen bei 
der Bearbeitung von Holz- und Holzwerkstoffflächen 
mit hoher Beanspruchung

 ‣ Feuchte- bzw. klimabeständig
 ‣  Offene Kornstreuung, verbesserte ACT-Rezeptur 
sowie antistatische Ausrüstung sorgen für ein redu-
ziertes Zusetzen und damit für eine hohe Standzeit, 
speziell bei der Bearbeitung von Weichholz

34

Lack/Füller

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 24 F  ACT

 ‣  Hartes und sehr scharfes Siliziumkarbidkorn, dicht 
gestreut, auf einer stabilen F-Papierunterlage für 
den Vor-, Zwischen-und Feinschliff von zähen oder 
harten Materialien

 ‣  Reduziertes Zusetzen bei der Bearbeitung von 
Lacken, Spachtel und Holzwerkstoffen durch „Ad-
vanced Coating Technology“ (ACT) und antistati-
sche Ausrüstung

34

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 524 E

 ‣  Universalschleifband für harte und zähe Werk-
stückoberflächen

 ‣  Sehr gutes Schliffbild für feine Lackoberflächen in 
der Holz- und Möbelindustrie

 ‣  Gute Standzeit dank antistatischer Ausrüstung
 ‣  Sehr gutes Preis-Leistungsverhältnis

35

 
offen

Standzeit Premium
  PS 27 DW 

 ‣  Spezialprodukt für hochwertige Lackoberflächen, 
insbesondere UV-Lacke

 ‣  Stark reduziertes Zusetzverhalten, mit deutlich 
erhöhter Standzeit durch zusätzliche Stearat-
beschichtung und antistatische Ausrüstung

35

 
halboffen

Film T-ACT Kantenstabilität Premium
  FP 77 K 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem 
Zusetzverhalten

 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird 
das Anhaften von Lack- und Staubpartikeln nahezu 
verhindert, sodass sich die Standzeit des Schleif-
mittels deutlich erhöht

 ‣  Für den Finishschliff wird im Feinkornbereich 240 
bis 2000 eine hochflexible und absolut ebene 
Film-Unterlage für höchste Oberflächengüte 
eingesetzt

35

Zubehör lamellar Gewebe Graphitgleitbelag  Premium
  

CS 395 X

 ‣  Reduziert die Reibung zwischen der Rückseite des 
Bandes und dem Kontaktelement und damit die 
Hitzeentwicklung während des Schleifvorgangs

 ‣  Ermöglicht ein ruhiges und gleichmäßiges Schleifen
 ‣ Belag ist nicht selbstklebend

36

*Bitte beachten Sie die verfügbaren Körnungen der einzelnen Produkttypen. 
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Prozessschritt

Maschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff Profilschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Korn 80 – 400* Produkteigenschaften Seite

Kantenschleifmaschine

Hartholz

 
dicht

Papier Homogene Oberfläche Standard
  PS 22 F ACT

 ‣  Hohe Abtragsleistung und feines Schliffbild
 ‣  Speziell für Hartholz, HPL-Platten sowie Melamin- 
und Grundierfolienbeschichtungen

 ‣  Reduziertes Zusetzen, erhöhte Standzeit durch 
ACT-Rezeptur und antistatische Ausrüstung

31

Gewebe Universal Standard
  LS 309 X

 ‣  Hochwertiges Universal-Schleifgewebe für vielfäl-
tige Einsatzmöglichkeiten in der Holzbearbeitung

 ‣ Gutes Preis-Leistungsverhältnis
32

Weichholz

 
offen

Papier

Standzeit Premium
  PS 29 F ACT

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit 
offen gestreutem Korundkorn, robuster F-Papier-
unterlage und antistatischer Ausrüstung

 ‣  Insbesondere geeignet für den Flächenschliff von 
Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating 
Technology“ (ACT)

33

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 28 F

 ‣  Universal-Schleifband mit sehr gutem Preis-/
Leistungsverhältnis für alle Bereiche der Holz-
bearbeitung

 ‣  Offen gestreutes Korundkorn und stabile F-Papier-
unterlage, insbesondere geeignet für den Flächen-
schliff von Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Anhaften von Schleifstaub durch 
antistatische Ausrüstung

34

Gewebe Standzeit + Reißfestigkeit Standard
  CS 311 Y ACT

 ‣  Speziell entwickelt für den Kalibrierschliff von Holz 
 ‣  Hochwertiges Schleifband mit reißfester, stabiler 
Polyesterunterlage für hohe Abtragsleistungen bei 
der Bearbeitung von Holz- und Holzwerkstoffflächen 
mit hoher Beanspruchung

 ‣  Feuchte- bzw. klimabeständig
 ‣  Offene Kornstreuung, verbesserte ACT-Rezeptur 
sowie antistatische Ausrüstung sorgen für ein redu-
ziertes Zusetzen und damit für eine hohe Standzeit, 
speziell bei der Bearbeitung von Weichholz

34

Lack/Füller

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 24 F ACT

 ‣  Hartes und sehr scharfes Siliziumkarbidkorn, dicht 
gestreut, auf einer stabilen F-Papierunterlage für 
den Vor-, Zwischen-und Feinschliff von zähen oder 
harten Materialien

 ‣  Reduziertes Zusetzen bei der Bearbeitung von 
Lacken, Spachtel und Holzwerkstoffen durch „Ad-
vanced Coating Technology“ (ACT) und antistati-
sche Ausrüstung

34

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 524 E

 ‣  Universalschleifband für harte und zähe Werkstück-
oberflächen

 ‣  Sehr gutes Schliffbild für feine Lackoberflächen in 
der Holz- und Möbelindustrie

 ‣  Gute Standzeit dank antistatischer Ausrüstung
 ‣  Sehr gutes Preis-Leistungsverhältnis

35

Zubehör lamellar Gewebe Graphitgleitbelag Premium
  

CS 395 X

 ‣  Reduziert die Reibung zwischen der Rückseite des 
Bandes und dem Kontaktelement und damit die 
Hitzeentwicklung während des Schleifvorgangs

 ‣  Ermöglicht ein ruhiges und gleichmäßiges Schleifen
 ‣ Belag ist nicht selbstklebend

36

Schleifbock Universal

 
dicht

Gewebe

Hochflexibel Premium
  MM 650 

 ‣  Durch längsgeschlitzte Schleiflamellen sehr gut 
geeignet für stark profilierte Werkstücke

 ‣  Sehr gute Anpassungsfähigkeit und sehr weiches 
Schleifen durch eine 1:1 Paketierung, geschlitzte 
Schleiflamellen und hochflexibles Schleifgewebe

 ‣  Anpassung an unterschiedliche Konturen mit nur 
einem Schleifrad

37

Zubehör Standard
  SMD 612  

 ‣ Spanndeckel für MM 650
 ‣  Gewährleistet ein ruhiges Laufverhalten und eine 
sichere Montage auf der Maschine 

37

Eine Klassifizierung von Hart- und Weichhölzern finden Sie auf Seite 10
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Stationäres Schleifen

Prozessschritt

Maschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff Profilschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Korn 80 – 400* Produkteigenschaften Seite

Kantenschleifmaschine

Hartholz

 
dicht

Papier Homogene Oberfläche Standard
  PS 22 F ACT

 ‣  Hohe Abtragsleistung und feines Schliffbild
 ‣  Speziell für Hartholz, HPL-Platten sowie Melamin- 
und Grundierfolienbeschichtungen

 ‣  Reduziertes Zusetzen, erhöhte Standzeit durch 
ACT-Rezeptur und antistatische Ausrüstung

31

Gewebe Universal Standard
  LS 309 X

 ‣  Hochwertiges Universal-Schleifgewebe für vielfäl-
tige Einsatzmöglichkeiten in der Holzbearbeitung

 ‣ Gutes Preis-Leistungsverhältnis
32

Weichholz

 
offen

Papier

Standzeit Premium
  PS 29 F ACT

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit 
offen gestreutem Korundkorn, robuster F-Papier-
unterlage und antistatischer Ausrüstung

 ‣  Insbesondere geeignet für den Flächenschliff von 
Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating 
Technology“ (ACT)

33

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 28 F

 ‣  Universal-Schleifband mit sehr gutem Preis-/
Leistungsverhältnis für alle Bereiche der Holz-
bearbeitung

 ‣  Offen gestreutes Korundkorn und stabile F-Papier-
unterlage, insbesondere geeignet für den Flächen-
schliff von Weichhölzern

 ‣  Reduziertes Anhaften von Schleifstaub durch 
antistatische Ausrüstung

34

Gewebe Standzeit + Reißfestigkeit Standard
  CS 311 Y ACT

 ‣  Speziell entwickelt für den Kalibrierschliff von Holz 
 ‣  Hochwertiges Schleifband mit reißfester, stabiler 
Polyesterunterlage für hohe Abtragsleistungen bei 
der Bearbeitung von Holz- und Holzwerkstoffflächen 
mit hoher Beanspruchung

 ‣  Feuchte- bzw. klimabeständig
 ‣  Offene Kornstreuung, verbesserte ACT-Rezeptur 
sowie antistatische Ausrüstung sorgen für ein redu-
ziertes Zusetzen und damit für eine hohe Standzeit, 
speziell bei der Bearbeitung von Weichholz

34

Lack/Füller

 
dicht

Papier

Aggressivität Premium
  PS 24 F ACT

 ‣  Hartes und sehr scharfes Siliziumkarbidkorn, dicht 
gestreut, auf einer stabilen F-Papierunterlage für 
den Vor-, Zwischen-und Feinschliff von zähen oder 
harten Materialien

 ‣  Reduziertes Zusetzen bei der Bearbeitung von 
Lacken, Spachtel und Holzwerkstoffen durch „Ad-
vanced Coating Technology“ (ACT) und antistati-
sche Ausrüstung

34

Optimales Preis-/Leistungsver-
hältnis Standard

  PS 524 E

 ‣  Universalschleifband für harte und zähe Werkstück-
oberflächen

 ‣  Sehr gutes Schliffbild für feine Lackoberflächen in 
der Holz- und Möbelindustrie

 ‣  Gute Standzeit dank antistatischer Ausrüstung
 ‣  Sehr gutes Preis-Leistungsverhältnis

35

Zubehör lamellar Gewebe Graphitgleitbelag Premium
  

CS 395 X

 ‣  Reduziert die Reibung zwischen der Rückseite des 
Bandes und dem Kontaktelement und damit die 
Hitzeentwicklung während des Schleifvorgangs

 ‣  Ermöglicht ein ruhiges und gleichmäßiges Schleifen
 ‣ Belag ist nicht selbstklebend

36

Schleifbock Universal

 
dicht

Gewebe

Hochflexibel Premium
  MM 650 

 ‣  Durch längsgeschlitzte Schleiflamellen sehr gut 
geeignet für stark profilierte Werkstücke

 ‣  Sehr gute Anpassungsfähigkeit und sehr weiches 
Schleifen durch eine 1:1 Paketierung, geschlitzte 
Schleiflamellen und hochflexibles Schleifgewebe

 ‣  Anpassung an unterschiedliche Konturen mit nur 
einem Schleifrad

37

Zubehör Standard
  SMD 612  

 ‣ Spanndeckel für MM 650
 ‣  Gewährleistet ein ruhiges Laufverhalten und eine 
sichere Montage auf der Maschine 

37

*Bitte beachten Sie die verfügbaren Körnungen der einzelnen Produkttypen. 
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Schleifpapier

PS 61 F
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Keramischer 
Korund

Streuart dicht

Unterlage F-Papier

Hartholz J

Vorteile: Kontinuierlich aggressives Schleifverhalten durch mikrokristallines und selbstschärfendes 
Keramik-Korn

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifpapier ANTISTATIC

PS 22 F ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage F-Papier

Hartholz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Hohe Abtragsleistung, feines Schliffbild, speziell für Hartholz, HPL-Platten sowie Melamin- 
und Grundierfolienbeschichtungen- Reduziertes Zusetzen, erhöhte Standzeit durch ACT-Rezeptur 
und antistatische Ausrüstung

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage



Stationäres Schleifen

25

St
at

io
nä

re
s 

Sc
hl

ei
fe

n

Schleifgewebe

CS 308 Y
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage Y-Polyester

Hartholz J

Vorteile: Reißfestes Universal-Schleifgewebe für den Hartholz-Flächenschliff - Sehr gute Abtrags-
leistung bei hoher Beanspruchung - Aufgrund der Mischgewebeunterlage auch für den Einsatz in 
feuchtem Klima geeignet

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifgewebe

CS 310 X
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage X-Baumwolle

Hartholz J

Vorteile: Hochwertiges Schleifgewebe mit sehr guter Kornhaftung und stabiler Baumwollunterlage - 
Sehr vielseitig einsetzbar in allen Bereichen der Holzbearbeitung

Körnungsbereich:

16 20 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage
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Schleifpapier ANTISTATIC

PS 29 F ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart offen

Unterlage F-Papier

Weichholz J

Vorteile: Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit offen gestreutem Korundkorn, robuster 
F-Papierunterlage und antistatischer Ausrüstung - Insbesondere geeignet für den Flächenschliff von 
Weichhölzern - Reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating Technology“ (ACT)

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Band-

verschlussform
Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

1100 x 1900 80 F1 10 307857

1100 x 1900 120 F1 10 307859

1120 x 1900 60 F1 10 292903

1120 x 1900 80 F1 10 292904

1120 x 1900 100 F1 10 292935

1120 x 1900 120 F1 10 292936

1120 x 1900 150 F1 10 292937

1120 x 2150 80 F1 10 307863

1120 x 2150 120 F1 10 307865

1350 x 2620 60 F1 10 292938

1350 x 2620 80 F1 10 292939

1350 x 2620 120 F1 10 292941

1350 x 2620 150 F1 10 292942

1350 x 2620 180 F1 10 307867
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Schleifpapier ANTISTATIC

PS 28 F
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart offen

Unterlage F-Papier

Weichholz J

Vorteile: Universal-Schleifband mit sehr gutem Preis-/Leistungsverhältnis für alle Bereiche 
der Holzbearbeitung - Offen gestreutes Korundkorn und stabile F-Papierunterlage, insbesondere 
geeignet für den Flächenschliff von Weichhölzern - Reduziertes Anhaften von Schleifstaub durch 
antistatische Ausrüstung

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Band-

verschlussform
Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

1120 x 1900 60 F1 10 321842

1120 x 1900 80 F1 10 321843

1120 x 1900 120 F1 10 321845

1120 x 1900 150 F1 10 321846

1350 x 2620 150 F1 10 320417

Schleifgewebe ANTISTATIC

CS 336 Y
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart halboffen

Unterlage Y-Polyester

Weichholz J

Holzwerkstoffe J

Vorteile: Hohe Abtragsleistung, speziell zum Kalibrieren von Holzwerkstoff-Oberflächen (einteilige 
Breitbänder bis 1620 mm Breite) - Optimale elektrische Leitfähigkeit, keine Staubanhaftungen 
durch perfekte Antistatik-Ausrüstung

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage
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Schleifgewebe ANTISTATIC

CS 311 Y ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart offen

Unterlage Y-Polyester

Weichholz J

Vorteile: Speziell entwickelt für den Kalibrierschliff von Holz - Hochwertiges Schleifband mit reiß-
fester, stabiler Polyesterunterlage für hohe Abtragsleistungen bei der Bearbeitung von Holz- und 
Holzwerkstoffflächen mit hoher Beanspruchung - Feuchte- bzw. klimabeständig - Offene Kornstreuung, 
verbesserte ACT-Rezeptur sowie antistatische Ausrüstung sorgen für ein reduziertes Zusetzen und 
damit für eine hohe Standzeit, speziell bei der Bearbeitung von Weichholz

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifpapier ANTISTATIC

PS 24 F ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart dicht

Unterlage F-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz K

Vorteile: Hartes und sehr scharfes Siliziumkarbidkorn, dicht gestreut, auf einer stabilen F-Papier-
unterlage für den Vor-, Zwischen-und Feinschliff von zähen oder harten Materialien - Reduziertes 
Zusetzen bei der Bearbeitung von Lacken, Spachtel und Holzwerkstoffen durch „Advanced Coating 
Technology“ (ACT) und antistatische Ausrüstung

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage
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Schleifpapier ANTISTATIC

PS 524 E
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart dicht

Unterlage E-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz K

Vorteile: Universal-Schleifband für harte und zähe Werkstückoberflächen - Sehr gutes Schliffbild 
für feine Lackoberflächen in der Holz- und Möbelindustrie - Gute Standzeit dank antistatischer 
Ausrüstung - Sehr gutes Preis-/Leistungsverhältnis

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifpapier ANTISTATIC

PS 27 DW
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart offen

Unterlage D-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Spezialprodukt für hochwertige Lackoberflächen, insbesondere UV-Lacke - Stark redu-
ziertes Zusetzverhalten, mit deutlich erhöhter Standzeit durch zusätzliche Stearatbeschichtung und 
antistatische Ausrüstung

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage
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Schleifgewebe

LS 309 J
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage J-Baumwolle

Hartholz J

Vorteile: Gute Schleifleistung bei der Bearbeitung leichter Konturen im Holzbereich

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifgewebe

LS 309 JF
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage JF-Baumwolle

Hartholz J

Vorteile: Hohe Abtragsleistung in der Holzbearbeitung - Sehr gute Anpassungsfähigkeit an Radien 
und Konturen durch hochflexible Baumwollunterlage

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifgewebe, ANTISTATIC, SUPERFLEX

LS 318 JF ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart offen

Unterlage JF-Baumwolle

Weichholz J

Vorteile: Top-Produkt für die Bearbeitung von Profilen und Konturen, speziell im Holzbereich - 
Hervorragende Anpassungsfähigkeit auch an enge Radien aufgrund hochflexibler Baumwollunterlage -  
Reduziertes Zusetzen, hohe Standzeit durch ACT-Rezeptur

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage
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Schleifpapier

PS 61 F
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Keramischer 
Korund

Streuart dicht

Unterlage F-Papier

Hartholz J

Vorteile: Kontinuierlich aggressives Schleifverhalten durch mikrokristallines und selbstschärfendes 
Keramik-Korn

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifpapier ANTISTATIC

PS 22 F ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage F-Papier

Hartholz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Hohe Abtragsleistung, feines Schliffbild - Speziell entwickelt für den Flächenschliff von 
Hartholz - Reduziertes Zusetzen, erhöhte Standzeit durch ACT-Rezeptur und antistatische Ausrüstung

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifgewebe

CS 308 Y
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage Y-Polyester

Hartholz J

Vorteile: Reißfestes Universal-Schleifgewebe für den Hartholz-Flächenschliff - Sehr gute Abtrags-
leistung bei hoher Beanspruchung - Aufgrund der Mischgewebeunterlage auch für den Einsatz in 
feuchtem Klima geeignet

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage
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Schleifgewebe

CS 310 X
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage X-Baumwolle

Hartholz J

Vorteile: Hochwertiges Schleifgewebe mit sehr guter Kornhaftung und stabiler Baumwollunterlage - 
Sehr vielseitig einsetzbar in allen Bereichen der Holzbearbeitung

Körnungsbereich:

16 20 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifgewebe

LS 309 X
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage X-Baumwolle

Hartholz J

Vorteile: Hochwertiges Universal-Schleifgewebe für vielfältige Einsatzmöglichkeiten in der Holzbe-
arbeitung - Sehr gutes Preis-/Leistungsverhältnis

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Band-

verschlussform
Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

150 x 1220 60 F5 10 38428

150 x 1220 80 F5 10 39852

150 x 2000 40 F4G 10 37071

150 x 2000 60 F4G 10 38460

150 x 2000 80 F4G 10 39884
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Schleifpapier ANTISTATIC

PS 29 F ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart offen

Unterlage F-Papier

Weichholz J

Vorteile: Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit offen gestreutem Korundkorn, robuster 
F-Papierunterlage und antistatischer Ausrüstung - Insbesondere geeignet für den Flächenschliff von 
Weichhölzern - Reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating Technology“ (ACT)

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Band-

verschlussform
Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

150 x 2000 80 F5 10 307797

150 x 2250 80 F5 10 307803

150 x 2250 100 F5 10 307804

150 x 2250 120 F5 10 307805

150 x 2280 80 F5 10 307807

150 x 2280 100 F5 10 307808

150 x 2280 120 F5 10 307809

150 x 2600 80 F5 10 307811

150 x 2600 100 F5 10 307812

150 x 2600 120 F5 10 307813

150 x 3000 100 F5 10 307815

150 x 7100 60 F2 10 307828

150 x 7100 80 F2 10 307829

150 x 7100 100 F2 10 307830

150 x 7100 120 F2 10 307831

150 x 7200 80 F2 10 307833

150 x 7200 100 F2 10 307834

150 x 7200 120 F2 10 307835

150 x 7800 80 F2 10 307840

150 x 7800 100 F2 10 307841

150 x 7800 120 F2 10 307842

150 x 7800 150 F2 10 307843

200 x 1600 80 F5 10 307844

200 x 3000 80 F5 10 307847

200 x 3000 100 F5 10 307848

200 x 3000 120 F5 10 307849
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Schleifpapier ANTISTATIC

PS 28 F
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart offen

Unterlage F-Papier

Weichholz J

Vorteile: Universal-Schleifband mit sehr gutem Preis-/ Leistungsverhältnis für alle Bereiche der 
Holzbearbeitung - Offen gestreutes Korundkorn und stabile F-Papierunterlage, insbesondere 
geeignet für den Flächenschliff von Weichhölzern - Reduziertes Anhaften von Schleifstaub durch 
antistatische AusrüstungKörnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifgewebe ANTISTATIC

CS 311 Y ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart offen

Unterlage Y-Polyester

Weichholz J

Vorteile: Speziell entwickelt für den Kalibrierschliff von Holz - Hochwertiges Schleifband mit 
reißfester, stabiler Polyesterunterlage für hohe Abtragsleistungen bei der Bearbeitung von Holz- und 
Holzwerkstoffflächen mit hoher Beanspruchung - Feuchte- bzw. klimabeständig - Offene Kornstreuung,  
verbesserte ACT-Rezeptur sowie antistatische Ausrüstung sorgen für ein reduziertes Zusetzen und 
damit für eine hohe Standzeit, speziell bei der Bearbeitung von WeichholzKörnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifpapier ANTISTATIC

PS 24 F ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart dicht

Unterlage F-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz K

Vorteile: Hartes und sehr scharfes Siliziumkarbidkorn, dicht gestreut, auf einer stabilen F-Papier-
unterlage für den Vor-, Zwischen-und Feinschliff von zähen oder harten Materialien - Reduziertes 
Zusetzen bei der Bearbeitung von Lacken, Spachtel und Holzwerkstoffen durch  
„Advanced Coating Technology“ (ACT) und antistatische AusrüstungKörnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage
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Schleifpapier ANTISTATIC

PS 524 E
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart dicht

Unterlage E-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz K

Vorteile: Universal-Schleifband für harte und zähe Werkstückoberflächen - Sehr gutes Schliffbild 
für feine Lackoberflächen in der Holz- und Möbelindustrie - Gute Standzeit dank antistatischer 
Ausrüstung - Sehr gutes Preis-/Leistungsverhältnis

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleifpapier ANTISTATIC

PS 27 DW
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart offen

Unterlage D-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Spezialprodukt für hochwertige Lackoberflächen, insbesondere UV-Lacke - Stark redu-
ziertes Zusetzverhalten, deutlich erhöhte Standzeit durch zusätzliche Wirkstoffbeschichtung - Sehr 
feines Schliffbild

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Schleiffilm, kletthaftend

FP 77 K T-ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage Film

Vorteile: Neues Hochleistungprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten - Erhöhte Standzeit durch 
die neuartige Oberflächenbeschichtung, die das Anhaften von Lack- und Staubpartikeln verhindert -  
Für den Finishschliff wird im Feinkornbereich 240 - 2000 eine hochflexible und absolut ebene 
Film-Unterlage für höchste Oberflächengüte eingesetzt

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage

Farbe/Lack/Spachtel J

Grundierung J

Füller J
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Graphit-Gleitgewebe

CS 395 X
Eigenschaften

Kornart Graphit

Streuart lamellar

Unterlage X-Gewebe

Dicke 1,5 mm

Vorteile: Reduziert die Reibung zwischen der Rückseite des Bandes und dem Kontaktelement und 
damit die Hitzeentwicklung während des Schleifvorgangs - Ermöglicht ein ruhiges und gleichmäßiges 
Schleifen  
Belag ist nicht selbstklebend

Lieferbare Abmessungen und Mindestabnahmemengen auf Anfrage
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Schleifmop

MM 650
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Durch längsgeschlitzte Schleiflamellen sehr gut geeignet für stark profilierte Werkstücke -  
Sehr gute Anpassungsfähigkeit und sehr weiches Schleifen durch eine 1:1 Paketierung, geschlitzte 
Schleiflamellen und hochflexibles Schleifgewebe - Anpassung an unterschiedliche Konturen mit nur
einem Schleifrad

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser x Breite
x Bohrung in mm Korn Arbeitshöchst-

geschwindigk.
Zulässige
Drehzahl

Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

250 x 50 x 43,1 80 32 m/s 2450 1/min 2 2750

250 x 50 x 43,1 100 32 m/s 2450 1/min 2 2486

250 x 50 x 43,1 120 32 m/s 2450 1/min 2 2485

250 x 50 x 43,1 150 32 m/s 2450 1/min 2 2483

250 x 50 x 43,1 180 32 m/s 2450 1/min 2 2482

250 x 100 x 43,1 80 32 m/s 2450 1/min 1 10210

250 x 100 x 43,1 120 32 m/s 2450 1/min 1 2740

250 x 100 x 43,1 150 32 m/s 2450 1/min 1 2741

250 x 100 x 43,1 180 32 m/s 2450 1/min 1 2742

Nur mit Spanndeckel SMD 612 Art. 14823 verwenden!

Spanndeckel

SMD 612

Vorteile: Gewährleistet ein ruhiges Laufverhalten und eine sichere Montage auf der Maschine

Durchmesser x Bohrung
in mm

Passend
für

Max. Aufweitung des
BohrungsØ in mm

Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

79 x 12 SM 611/NCW/NFW 600 (Ø150+Ø165) + MM 650 (Ø250) Ø 40 mm 2 14823
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

Handbandmaschine
Geeignete Werkzeuge:

 ‣ Bänder

Eigenschaften:
 ‣  Geeignet für den Flächenschliff und Re-
paraturarbeiten an Flächenausschnitten. 
 ‣  Mit einem Schleifrahmen auch geeignet 
für große Flächen.

Exzenterschleifer
Geeignete Werkzeuge:

 ‣  Scheiben

Eigenschaften:
 ‣  Exzentrisch rotierende Schleifbewegung 
für kleine bis große Flächen. Für ebene 
und profilierte Werkstückoberflächen.

Schwingschleifer
Geeignete Werkzeuge:

 ‣ Streifen, Rollen

Eigenschaften:
 ‣  Exzentrische Schleifbewegung für kleine 
bis mittelgroße Flächen. Ideal für das 
Schleifen entlang gerader Kanten.

Dreieckschleifer
Geeignete Werkzeuge:

 ‣ Dreiecke

Eigenschaften:
 ‣  Exzentrische Schleifbewegung für enge 
und schwer zugängliche Kanten und 
Ecken

Biegsame Welle 
Geeignete Werkzeuge:

 ‣ Schleifmop mit Spannstift

Eigenschaften:
 ‣  Durch die radiale Anordnung der Schleifla-
mellen passt sich der Schleifmop hervorra-
gend an die Konturen des zu bearbeitenden 
Werkstückes an. 

Bohrmaschine
Geeignete Werkzeuge:

 ‣ Schleifmop mit Spannstift

Eigenschaften:
 ‣  Durch die radiale Anordnung der 
Schleiflamellen passt sich der Schleif-
mop hervorragend an die Konturen des 
zu bearbeitenden Werkstückes an. 

Geradeschleifer 
Geeignete Werkzeuge:

 ‣ Schleifmop mit Spannstift

Eigenschaften:
 ‣  Durch die radiale Anordnung der 
Schleiflamellen passt sich der Schleif-
mop hervorragend an die Konturen des 
zu bearbeitenden Werkstückes an. 

Handgeführte Maschinen
In erster Linie entscheiden Werkstückgeometrie, Abtragsvolumen und gewünschte Oberflächen-
güte, welche Maschine zum Einsatz kommt. Auf den kommenden Seiten erfahren Sie, welche 
Oberflächengüte sich mit welchem handgeführten Schleifwerkzeug erzielen lässt.
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

Bild 1: Korn 60

Bild 2: Korn 120

Bild 3: Korn 240

Bild 4: Korn 60

Bild 5: Korn 120

Bild 6: Korn 240

Einflussfaktoren beim Schleifen mit 
handgeführten Maschinen

 Schleifmaschine
Die Oberflächengüte bzw. die Rauheit der Oberfläche wird maßgeblich von der verwendeten Korngröße 
bestimmt. Je kleiner das Korn, um so feiner das Oberflächenbild und umgekehrt: Je größer das Schleifkorn, desto 
größer ist zwar der Abtrag und auch die Einwirktiefe des Korns, um so rauer ist i.d.R. aber auch die Oberfläche.

Die Bilder 1-3 zeigen Nahaufnahmen einer Laubholz oberfläche, 
die mit einem Handbandschleifer mit 3 unterschiedlichen Korn-
größen geschliffen wurde. Der Vergleich zeigt: Je feiner das 
Korn, desto feiner die Oberfläche.

Beim Schleifen mit einem handgeführten Schwingschleifer 
lässt sich diese Gegebenheit ebenfalls beobachten, wie in 
der Bildfolge 4-6 deutlich zu erkennen ist: Je feiner das 
Korn, desto geringer sind die Bearbeitungsriefen, umso 
feiner ist die Oberflächengüte.

Schliffbilder nach dem Einsatz unterschiedlicher Korngrößen auf handgeführten Maschinen:
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

 Oszillation
Am Beispiel des Exzenterschleifers lässt sich zeigen, dass der Aktionsradius des Schleiftellers maßgeblichen 
Einfluss auf Abtragsvolumen und Oberflächengüte nehmen. Generell gilt: Je „ausladender“ die Oszillation 
des Schleiftellers, desto höher der Abtrag, desto rauer aber auch die Oberflächengüte. Bei kleiner werdender 
Oszillation verhält es sich umgekehrt.

 Exzenter-Stützteller HST 555
Der kletthaftende Stützteller verbindet velourbeschichtetes 
Schleifmittel mit der Maschine. Er ermöglicht die kontrollierte 
Verteilung des Anpressdrucks auf die Werkstückoberfläche durch 
unterschiedliche Stütztellerhärten. Dank Multihole-Lochbild ist er 
für alle gängigen Lochmuster geeignet.

Den passenden Stützteller finden

Ausführung Stützteller Soft Medium Hart

Eigenschaften
Gute Anpassung an die Werk-
stückoberfläche, weicheres Schleifen 
mit feinerem Schliffbild

Universeller Teller für unterschied-
lichste Anwendungen

Höhere Aggressivität auf ebenen 
Flächen

Prozessschritt Grobschliff Zwischenschliff Feinschliff
Abtragsleistung höher geringer

Korn 24 – 150 180 – 400 500 – 3000
Oszillation

Hub 9 mm Hub 6 mm Hub 3 mm Hub
Oberfläche
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

 Stanzformen 
Durch eine optimale Abstimmung des Lochbildes vom Stützteller der Maschine zur Schleifscheibe und dem passenden 
Absaugsystem ist ein nahezu staubfreies Schleifen möglich. Welche Lochform Sie benötigen, ist von der eingesetzten 
Maschine abhängig. 
Klingspor bietet ein umfassendes Lagerprogramm der unterschiedlichsten Lochformen für Scheiben und Streifen an.

Form 0  
ohne Loch
verschiedene Abmessungen

Form 10 
Rundloch
verschiedene Abmessungen

Form 30  
Sternloch
verschiedene Abmessungen

GLS 2
Ø 150 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm 
auf Lochkreis Ø 65 mm

GLS 15
Dreieck Ø 96 mm 
6 Absauglöcher Ø 8 mm 
auf Lochkreis Ø 52 mm

GLS 5
Ø 125 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm 
auf Lochkreis Ø 65 mm

GLS 3
Ø 150 mm 
6 Absauglöcher Ø 10 mm 
auf Lochkreis Ø 80 mm

GLS 4
Ø 115 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm 
auf Lochkreis Ø 65 mm

GLS 47
Ø 150 mm 
8 Absauglöcher Ø 9 mm 
auf Lochkreis Ø 120 mm, 
6 Absaug löcher Ø 9 mm  
auf Lochkreis Ø 80 mm 
+ 1 Mittelloch Ø 17 mm

GLS 51
Ø 150 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm 
auf Lochkreis Ø 120 mm,  
8 Absaug löcher Ø 8 mm  
auf Lochkreis Ø 65 mm 
+ 1 Mittelloch Ø 10 mm

GLS 74
Ø 150 mm 
8 Absauglöcher Ø 9,5 mm 
auf Lochkreis Ø 119 mm,  
16 Absaug löcher Ø 6 mm  
auf Lochkreis Ø 119 mm,
8 Absaug löcher Ø 7 mm  
auf Lochkreis Ø 95 mm, 
8 Absaug löcher Ø 8,5 mm  
auf Lochkreis Ø 65 mm, 
8 Absaug löcher Ø 6 mm  
auf Lochkreis Ø 39 mm 
+ 1 Mittelloch Ø 10 mm

GLS 52
Ø 225 mm 
10 Absauglöcher Ø 12 mm  
auf Lochkreis Ø 105 mm

GLS 1
Ø 150 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm 
auf Lochkreis Ø 120 mm 
+ 1 Mittelloch Ø 17 mm

GLS 27
Ø 125 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm 
auf Lochkreis Ø 90 mm 
+ 1 Mittelloch Ø 10 mm

GL 1 115 × 280 mm 
10 Absauglöcher Ø 10 mm

GL 3 93 × 230 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm

GL 9 93 × 230 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm

GL 11 115 × 280 mm 
14 Absauglöcher Ø 10 mm

GL 13 115 × 280 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm

GL 15 115 × 230 mm 
10 Absauglöcher Ø 10 mm

GL 17 93 × 180 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm

GL 18 80 × 133 mm 
8 Absauglöcher Ø 10 mm

Stanzformen für Streifen

Stanzformen für Scheiben

Weitere Lochformen auf Anfrage!
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Schleifen mit handgeführten Maschinen

Produktauswahl nach Maschine
Der zu bearbeitende Werkstoff und spezielle Anforderungen an das Produkt (wie z.B. aggressives 
Schleifverhalten) bestimmen, welche Streuart mit welcher Unterlage gewählt werden sollte. Fol-
gende Tabelle beschreibt die Abhängigkeit von Maschine, Werkstoff, Streuung und Unterlage.  
Die Spalte „Produktmerkmale“ beschreibt das Zusammenspiel der zuvor genannten Parameter.   

Eine Klassifizierung von Hart- und Weichhölzern finden Sie auf Seite 10

Prozessschritt

ProdukteigenschaftenMaschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Seite

Exzenterschleifer

Holz

 
halboffen

Papier

Universal Standard
  PS 22 K   

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt 
für nahezu alle Schleifanwendungen mit handgeführten 
Maschinen

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der Bearbei-
tung von Holz durch halboffene Kornstreuung

 ‣  Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch stabile E-Papier-
unterlage

 ‣  Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen 
Montieren

50

Standzeit Standard    
PS 33 CK

   
PS 33 BK

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitze-
vergütetes Aluminiumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nach-
lack und halboffene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfes-
tigkeit durch latex-imprägnierte B- bzw.C-Papierunterlage

 ‣  In Klettausführung verfügbar in zahlreichen Größen und 
Stanzformen für alle gängigen Maschinen, größtenteils direkt 
ab Lager

51 – 52

 
dicht

Papier Aggressivität Premium 
  PS 21 FK    

 ‣  Hochwertige Klettschleifscheibe für den Flächenschliff mit 
handgeführten Maschinen

 ‣  Sehr hohe Aggressivität und Standzeit durch selbstschärfen-
des Zirkonkorundkorn

 ‣  Sehr gute Stabilität und hohe Kantenfestigkeit im Rand-
bereich durch stabile F-Papierunterlage

 ‣  Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen 
Montieren und Wechseln der Scheiben auf handelsüblichen 
Klett-Stütztellern

53

Gewebe Aggressivität/ 
Reißfestigkeit Premium

  CS 411 XK 

 ‣  Aggressives Schleifverhalten durch selbstschärfendes Zirkon-
korund

 ‣  Sehr robuste Hochleistungsschleifscheibe mit reißfester 
X-Baumwollunterlage für den Grob- und Zwischenschliff auf 
Kanten und Flächen

53 – 54

 
offen

Gitter Standzeit Premium 
  AN 400 

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und voll-
flächige Staubabsaugung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des 
Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am 
Arbeitsplatz

 ‣  Keine Abhängigkeit zu bestehenden Absaug-Lochsystemen

54

Lack/Füller

 
halboffen

Papier Aggressivität Standard 
  PS 33 BK  

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitze-
vergütetes Aluminiumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nach-
lack und halboffene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfes-
tigkeit durch latex-imprägnierte B- bzw.C-Papier-Unterlage

 ‣  In Klettausführung verfügbar in zahlreichen Größen und 
Stanzformen für alle gängigen Maschinen, größtenteils direkt 
ab Lager

51
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

Prozessschritt

ProdukteigenschaftenMaschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Seite

Exzenterschleifer

Holz

 
halboffen

Papier

Universal Standard
  PS 22 K   

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt 
für nahezu alle Schleifanwendungen mit handgeführten 
Maschinen

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der Bearbei-
tung von Holz durch halboffene Kornstreuung

 ‣  Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch stabile E-Papier-
unterlage

 ‣  Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen 
Montieren

50

Standzeit Standard    
PS 33 CK

   
PS 33 BK

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitze-
vergütetes Aluminiumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nach-
lack und halboffene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfes-
tigkeit durch latex-imprägnierte B- bzw.C-Papierunterlage

 ‣  In Klettausführung verfügbar in zahlreichen Größen und 
Stanzformen für alle gängigen Maschinen, größtenteils direkt 
ab Lager

51 – 52

 
dicht

Papier Aggressivität Premium 
  PS 21 FK    

 ‣  Hochwertige Klettschleifscheibe für den Flächenschliff mit 
handgeführten Maschinen

 ‣  Sehr hohe Aggressivität und Standzeit durch selbstschärfen-
des Zirkonkorundkorn

 ‣  Sehr gute Stabilität und hohe Kantenfestigkeit im Rand-
bereich durch stabile F-Papierunterlage

 ‣  Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen 
Montieren und Wechseln der Scheiben auf handelsüblichen 
Klett-Stütztellern

53

Gewebe Aggressivität/ 
Reißfestigkeit Premium

  CS 411 XK 

 ‣  Aggressives Schleifverhalten durch selbstschärfendes Zirkon-
korund

 ‣  Sehr robuste Hochleistungsschleifscheibe mit reißfester 
X-Baumwollunterlage für den Grob- und Zwischenschliff auf 
Kanten und Flächen

53 – 54

 
offen

Gitter Standzeit Premium 
  AN 400 

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und voll-
flächige Staubabsaugung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des 
Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am 
Arbeitsplatz

 ‣  Keine Abhängigkeit zu bestehenden Absaug-Lochsystemen

54

Lack/Füller

 
halboffen

Papier Aggressivität Standard 
  PS 33 BK  

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitze-
vergütetes Aluminiumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nach-
lack und halboffene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfes-
tigkeit durch latex-imprägnierte B- bzw.C-Papier-Unterlage

 ‣  In Klettausführung verfügbar in zahlreichen Größen und 
Stanzformen für alle gängigen Maschinen, größtenteils direkt 
ab Lager

51

*Bitte beachten Sie die verfügbaren Körnungen der einzelnen Produkttypen. 
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Schleifen mit handgeführten Maschinen

Eine Klassifizierung von Hart- und Weichhölzern finden Sie auf Seite 10

Prozessschritt

ProdukteigenschaftenMaschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Seite

Exzenterschleifer

Lack/Füller

 
halboffen

Papier

T-ACT Standzeit Premium
  PS 77 CK 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten
 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird das Anhaf-
ten von Lack- und Staubpartikeln nahezu verhindert, sodass 
sich die Standzeit des Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Für aggressives Schleifen bei hohen Belastungen wird im 
Kornbereich 60 bis 220 ein flexibles und reißfestes C-Latex-
papier verwendet

55 – 56

Standzeit Standard    
PS 73  BWK / CWK 

 ‣  Erhöhte Schleifleistung und homogenes Schliffbild durch 
vergütetes Korundkorn

 ‣  Hohe Flexibilität bei guter Kantenstabilität und Reißfestigkeit 
durch latex-imprägnierte B- bzw. C-Papierunterlage

 ‣  Die zusätzliche Wirkstoffbeschichtung bewirkt ein reduziertes 
Zusetzen und damit eine Erhöhung der Standzeit

56 – 57

Film

T-ACT Standzeit +  
Kantenstabilität Premium

  FP 77 K 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten
 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird das Anhaf-
ten von Lack- und Staubpartikeln nahezu verhindert, sodass 
sich die Standzeit des Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Für den Finishschliff wird im Feinkornbereich 240 bis 2000 
eine hochflexible und absolut ebene Film-Unterlage für höchste 
Oberflächengüte eingesetzt.

57 – 58

Kanten stabilität Premium
  FP 73 WK 

 ‣  Erhöhte Schleifleistung und homogenes Schliffbild durch 
vergütetes Korundkorn

 ‣  Schleifscheibe mit hoher Flexibilität und sehr guter Anpas-
sungsfähigkeit, bei sehr guter Kantenstabilität durch reißfeste 
Filmunterlage

 ‣  Die zusätzliche Stearatbeschichtung bewirkt ein reduziertes 
Zusetzen und damit eine Erhöhung der Standzeit

59

 
offen

Gitter Standzeit Premium
  AN 400 

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und vollflä-
chige Staubabsaugung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des 
Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am 
Arbeitsplatz

 ‣  Keine Abhängigkeit zu bestehenden Absaug-Lochsystemen

70

 
dicht

Schaum Superfinish Premium    
FD 500

 ‣  Sehr feines Oberflächenfinish im Lackbereich
 ‣ Letzter Schliff vor dem Hochglanzpolieren
 ‣ Sehr gute Anpassungsfähigkeit bei Profilen und Konturen
 ‣  Optimale Druckverteilung durch nachgiebige Schaum struktur, 
dadurch kein Durchschleifen von Lackschichten

 ‣ Nass und trocken einsetzbar

60

Stützteller Zubehör Premium
  HST 555

 ‣  Sehr gute Hafteigenschaften für alle veloursbeschichteten 
Scheiben durch feinen, hitzebeständigen Klettbelag

 ‣  Für alle gängigen Lochmuster, auch für netzähnliche und 
verschiedenste Multihole-Lochungen geeignet 

 ‣ Kompatibel mit allen gängigen Exzenterschleifmaschinen

60

Dreieckschleifer Holz , Farbe/Lack/ Spachtel 

 
halboffen

Papier Universal Standard

  PS 22 K

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt 
für nahezu alle Schleifanwendungen mit handgeführten 
Maschinen

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der Bearbei-
tung von Holz durch halboffene Kornstreuung

 ‣  Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch stabile E-Papier-
unterlage

 ‣  Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen 
Montieren

61

Schwingschleifer
Holz

 
offen

Papier Standzeit Premium
  PS 29 F  ACT

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit offen 
gestreutem Korundkorn, robuster F-Papierunterlage und 
antistatischer Ausrüstung, insbesondere für den Flächenschliff 
von Weichhölzern

 ‣  Verbesserte Rezeptur, reduziertes Zusetzen durch „Advanced 
Coating Technology“ (ACT)

62
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

Prozessschritt

ProdukteigenschaftenMaschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Seite

Exzenterschleifer

Lack/Füller

 
halboffen

Papier

T-ACT Standzeit Premium
  PS 77 CK 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten
 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird das Anhaf-
ten von Lack- und Staubpartikeln nahezu verhindert, sodass 
sich die Standzeit des Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Für aggressives Schleifen bei hohen Belastungen wird im 
Kornbereich 60 bis 220 ein flexibles und reißfestes C-Latex-
papier verwendet

55 – 56

Standzeit Standard    
PS 73  BWK / CWK 

 ‣  Erhöhte Schleifleistung und homogenes Schliffbild durch 
vergütetes Korundkorn

 ‣  Hohe Flexibilität bei guter Kantenstabilität und Reißfestigkeit 
durch latex-imprägnierte B- bzw. C-Papierunterlage

 ‣  Die zusätzliche Wirkstoffbeschichtung bewirkt ein reduziertes 
Zusetzen und damit eine Erhöhung der Standzeit

56 – 57

Film

T-ACT Standzeit +  
Kantenstabilität Premium

  FP 77 K 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten
 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird das Anhaf-
ten von Lack- und Staubpartikeln nahezu verhindert, sodass 
sich die Standzeit des Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Für den Finishschliff wird im Feinkornbereich 240 bis 2000 
eine hochflexible und absolut ebene Film-Unterlage für höchste 
Oberflächengüte eingesetzt.

57 – 58

Kanten stabilität Premium
  FP 73 WK 

 ‣  Erhöhte Schleifleistung und homogenes Schliffbild durch 
vergütetes Korundkorn

 ‣  Schleifscheibe mit hoher Flexibilität und sehr guter Anpas-
sungsfähigkeit, bei sehr guter Kantenstabilität durch reißfeste 
Filmunterlage

 ‣  Die zusätzliche Stearatbeschichtung bewirkt ein reduziertes 
Zusetzen und damit eine Erhöhung der Standzeit

59

 
offen

Gitter Standzeit Premium
  AN 400 

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und vollflä-
chige Staubabsaugung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des 
Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am 
Arbeitsplatz

 ‣  Keine Abhängigkeit zu bestehenden Absaug-Lochsystemen

70

 
dicht

Schaum Superfinish Premium    
FD 500

 ‣  Sehr feines Oberflächenfinish im Lackbereich
 ‣ Letzter Schliff vor dem Hochglanzpolieren
 ‣ Sehr gute Anpassungsfähigkeit bei Profilen und Konturen
 ‣  Optimale Druckverteilung durch nachgiebige Schaum struktur, 
dadurch kein Durchschleifen von Lackschichten

 ‣ Nass und trocken einsetzbar

60

Stützteller Zubehör Premium
  HST 555

 ‣  Sehr gute Hafteigenschaften für alle veloursbeschichteten 
Scheiben durch feinen, hitzebeständigen Klettbelag

 ‣  Für alle gängigen Lochmuster, auch für netzähnliche und 
verschiedenste Multihole-Lochungen geeignet 

 ‣ Kompatibel mit allen gängigen Exzenterschleifmaschinen

60

Dreieckschleifer Holz , Farbe/Lack/ Spachtel 

 
halboffen

Papier Universal Standard

  PS 22 K

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt 
für nahezu alle Schleifanwendungen mit handgeführten 
Maschinen

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der Bearbei-
tung von Holz durch halboffene Kornstreuung

 ‣  Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch stabile E-Papier-
unterlage

 ‣  Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen 
Montieren

61

Schwingschleifer
Holz

 
offen

Papier Standzeit Premium
  PS 29 F  ACT

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit offen 
gestreutem Korundkorn, robuster F-Papierunterlage und 
antistatischer Ausrüstung, insbesondere für den Flächenschliff 
von Weichhölzern

 ‣  Verbesserte Rezeptur, reduziertes Zusetzen durch „Advanced 
Coating Technology“ (ACT)

62

*Bitte beachten Sie die verfügbaren Körnungen der einzelnen Produkttypen. 
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

Prozessschritt

ProdukteigenschaftenMaschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Seite

Schwingschleifer
Holz

 
halboffen

Universal Standard 
  PS 22 K

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt 
für nahezu alle Schleifanwendungen mit handgeführten 
Maschinen

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der Bearbei-
tung von Holz durch halboffene Kornstreuung

 ‣  Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch stabile E-Papier-
unterlage

 ‣  Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen 
Montieren

62

Universal Standard 
  PS 22 N   

 ‣  Universalprodukt für den Hand- und Handmaschinenschliff 
von Holz

 ‣  Dank großem Kornbereich verwendbar vom Grobschliff bis 
zum Finishing

63

Standzeit Standard 
   

PS 33 C(K)
   

PS 33 B (K)

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitze-
vergütetes Aluminiumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nach-
lack und halboffene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfes-
tigkeit durch latex-imprägnierte B- bzw. C-Papierunterlage

63 – 65

Optimales Preis-/ 
Leistungsverhältnis Standard 

  PS 30 D  

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen 
gestreutes Edelkorund-Korn

 ‣ Flexibel und trotzdem stabil
 ‣ Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis

66

Optimiertes Verschleißver-
halten Standard 

   PL 31 B   

 ‣  Flexibles Schleifpapier für ein breites Anwendungsspektrum 
bei der Bearbeitung von Holz

 ‣ Produkt mit optimalem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣  Optimiertes Verschleißverhalten für den Hand- und Hand-
maschinenschliff

67

 
dicht

Reißfestigkeit Premium
  PS 22 F ACT   

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit dicht 
gestreutem Korundkorn,robuster F-Papierunterlage und 
antistatischer Ausrüstung, insbesondere für den Flächenschliff 
von Weichhölzern

 ‣  Verbesserte Rezeptur, reduziertes Zusetzen durch „Advanced 
Coating Technology“ (ACT)

68

Gewebe Hochflexibel Premium
  KL 361 JF   

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Schleifgewebe
 ‣ Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen
 ‣ Sauberes und einfaches Reißen möglich

68

Hochflexibel / Optimales 
Preis-/Leistungsverhältnis Standard

  KL 385 JF   

 ‣  Hochflexibles Universalprodukt mit gutem Preis-/Leistungs-
verhältnis für den Profilschliff

 ‣ Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen
 ‣ Sauberes und einfaches Reißen möglich

69

 
offen

Gitter Standzeit Premium 
    AN 400 

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und voll-
flächige Staubabsaugung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des 
Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am 
Arbeitsplatz

 ‣  Keine Abhängigkeit zu bestehenden Absaug-Lochsystemen

70

Lack/Füller

 
halboffen

Papier Standzeit Standard 
    PS 33 B(K) + PS 33 C(K) 

 

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitze-
vergütetes Aluminiumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nach-
lack und halboffene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfes-
tigkeit durch latex-imprägnierte B- bzw.C-Papierunterlage

 ‣  In Klettausführung verfügbar in zahlreichen Größen und 
Stanzformen für alle gängigen Maschinen, größtenteils direkt 
ab Lager

63 – 65

Eine Klassifizierung von Hart- und Weichhölzern finden Sie auf Seite 10
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

Prozessschritt

ProdukteigenschaftenMaschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Seite

Schwingschleifer
Holz

 
halboffen

Universal Standard 
  PS 22 K

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt 
für nahezu alle Schleifanwendungen mit handgeführten 
Maschinen

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der Bearbei-
tung von Holz durch halboffene Kornstreuung

 ‣  Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch stabile E-Papier-
unterlage

 ‣  Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen 
Montieren

62

Universal Standard 
  PS 22 N   

 ‣  Universalprodukt für den Hand- und Handmaschinenschliff 
von Holz

 ‣  Dank großem Kornbereich verwendbar vom Grobschliff bis 
zum Finishing

63

Standzeit Standard 
   

PS 33 C(K)
   

PS 33 B (K)

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitze-
vergütetes Aluminiumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nach-
lack und halboffene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfes-
tigkeit durch latex-imprägnierte B- bzw. C-Papierunterlage

63 – 65

Optimales Preis-/ 
Leistungsverhältnis Standard 

  PS 30 D  

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen 
gestreutes Edelkorund-Korn

 ‣ Flexibel und trotzdem stabil
 ‣ Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis

66

Optimiertes Verschleißver-
halten Standard 

   PL 31 B   

 ‣  Flexibles Schleifpapier für ein breites Anwendungsspektrum 
bei der Bearbeitung von Holz

 ‣ Produkt mit optimalem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣  Optimiertes Verschleißverhalten für den Hand- und Hand-
maschinenschliff

67

 
dicht

Reißfestigkeit Premium
  PS 22 F ACT   

 ‣  Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit dicht 
gestreutem Korundkorn,robuster F-Papierunterlage und 
antistatischer Ausrüstung, insbesondere für den Flächenschliff 
von Weichhölzern

 ‣  Verbesserte Rezeptur, reduziertes Zusetzen durch „Advanced 
Coating Technology“ (ACT)

68

Gewebe Hochflexibel Premium
  KL 361 JF   

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Schleifgewebe
 ‣ Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen
 ‣ Sauberes und einfaches Reißen möglich

68

Hochflexibel / Optimales 
Preis-/Leistungsverhältnis Standard

  KL 385 JF   

 ‣  Hochflexibles Universalprodukt mit gutem Preis-/Leistungs-
verhältnis für den Profilschliff

 ‣ Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen
 ‣ Sauberes und einfaches Reißen möglich

69

 
offen

Gitter Standzeit Premium 
    AN 400 

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und voll-
flächige Staubabsaugung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des 
Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am 
Arbeitsplatz

 ‣  Keine Abhängigkeit zu bestehenden Absaug-Lochsystemen

70

Lack/Füller

 
halboffen

Papier Standzeit Standard 
    PS 33 B(K) + PS 33 C(K) 

 

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitze-
vergütetes Aluminiumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nach-
lack und halboffene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfes-
tigkeit durch latex-imprägnierte B- bzw.C-Papierunterlage

 ‣  In Klettausführung verfügbar in zahlreichen Größen und 
Stanzformen für alle gängigen Maschinen, größtenteils direkt 
ab Lager

63 – 65

*Bitte beachten Sie die verfügbaren Körnungen der einzelnen Produkttypen. 
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

Eine Klassifizierung von Hart- und Weichhölzern finden Sie auf Seite 10

Prozessschritt

ProdukteigenschaftenMaschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Seite

Schwingschleifer
Lack/Füller

 
halboffen

Papier T-ACT Standzeit Premium
  PS 77 CK 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten
 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird das Anhaf-
ten von Lack- und Staubpartikeln nahezu verhindert, sodass 
sich die Standzeit des Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Für aggressives Schleifen bei hohen Belastungen wird im 
Kornbereich 60 bis 220 ein flexibles und reißfestes C-Latex-
papier verwendet

71

Film T-ACT Standzeit +  
Kantenstabilität Premium

  FP 77 K 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten
 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird das Anhaf-
ten von Lack- und Staubpartikeln nahezu verhindert, sodass 
sich die Standzeit des Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Für den Finishschliff wird im Feinkornbereich 240 bis 2000 
eine hochflexible und absolut ebene Film-Unterlage für höchste 
Oberflächengüte eingesetzt.

71

 
offen

Gitter Standzeit Premium
    AN 400 

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und voll-
flächige Staubabsaugung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des 
Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am 
Arbeitsplatz

 ‣  Keine Abhängigkeit an bestehende Absaug-Lochsysteme

70

Handbandmaschine Holz

 
dicht

Gewebe Standzeit Standard
  LS 309 XH  

 ‣  Universalprodukt für den Grob-, Zwischen- und Feinschliff von 
Holz, Farbe und Lack.

 ‣  Großes Lagerprogramm an Bändern für alle gängigen Maschinen

72

 
Geradschleifer

 
Biegsame Welle

 
Bohrmaschine

Universal

 
dicht

Gewebe Hohe Anpassungsfähigkeit Premium 
  MM 630 

 ‣  Durch längsgeschlitzte Schleiflamellen sehr gut geeignet für 
stark profilierte Werkstücke

 ‣  Sehr gute Anpassungsfähigkeit und sehr weiches Schleifen 
durch eine 1:1 Paketierung, geschlitzte Schleiflamellen und 
hochflexibles Schleifgewebe

 ‣  Schleifmoprad MM 630 ist über den Standard-Spannstift  
Ø 6 mm auf allen gängigen handgeführten Maschinen kom-
patibel

73
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Schleifen mit handgeführten Maschinen

Prozessschritt

ProdukteigenschaftenMaschine Streuung Produktmerkmal
Produkt-

positionierung

Grobschliff Vor schliff Zwischenschliff Feinschliff

Werkstoff Unterlage Korn 24 – 80* Korn 80 – 180* Korn 180 – 320* Korn 320 – 800* Seite

Schwingschleifer
Lack/Füller

 
halboffen

Papier T-ACT Standzeit Premium
  PS 77 CK 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten
 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird das Anhaf-
ten von Lack- und Staubpartikeln nahezu verhindert, sodass 
sich die Standzeit des Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Für aggressives Schleifen bei hohen Belastungen wird im 
Kornbereich 60 bis 220 ein flexibles und reißfestes C-Latex-
papier verwendet

71

Film T-ACT Standzeit +  
Kantenstabilität Premium

  FP 77 K 

 ‣  Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten
 ‣  Durch die neuartige Oberflächenbeschichtung wird das Anhaf-
ten von Lack- und Staubpartikeln nahezu verhindert, sodass 
sich die Standzeit des Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Für den Finishschliff wird im Feinkornbereich 240 bis 2000 
eine hochflexible und absolut ebene Film-Unterlage für höchste 
Oberflächengüte eingesetzt.

71

 
offen

Gitter Standzeit Premium
    AN 400 

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und voll-
flächige Staubabsaugung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des 
Schleifmittels deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am 
Arbeitsplatz

 ‣  Keine Abhängigkeit an bestehende Absaug-Lochsysteme

70

Handbandmaschine Holz

 
dicht

Gewebe Standzeit Standard
  LS 309 XH  

 ‣  Universalprodukt für den Grob-, Zwischen- und Feinschliff von 
Holz, Farbe und Lack.

 ‣  Großes Lagerprogramm an Bändern für alle gängigen Maschinen

72

 
Geradschleifer

 
Biegsame Welle

 
Bohrmaschine

Universal

 
dicht

Gewebe Hohe Anpassungsfähigkeit Premium 
  MM 630 

 ‣  Durch längsgeschlitzte Schleiflamellen sehr gut geeignet für 
stark profilierte Werkstücke

 ‣  Sehr gute Anpassungsfähigkeit und sehr weiches Schleifen 
durch eine 1:1 Paketierung, geschlitzte Schleiflamellen und 
hochflexibles Schleifgewebe

 ‣  Schleifmoprad MM 630 ist über den Standard-Spannstift  
Ø 6 mm auf allen gängigen handgeführten Maschinen kom-
patibel

73

*Bitte beachten Sie die verfügbaren Körnungen der einzelnen Produkttypen. 



Schleifen mit handgeführten Maschinen

50

Schleifpapier, kletthaftend

PS 22 K
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage E-Papier

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt für nahezu alle Schleifan-
wendungen mit handgeführten Maschinen - Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der 
Bearbeitung von Holz durch halboffene Kornstreuung - Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch 
stabile E-Papierunterlage - Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen Montieren

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 40 Q 0 50 2294

125 60 Q 0 50 2295

125 80 Q 0 50 6774

125 100 Q 0 50 2296

125 120 Q 0 50 6775

125 220 Q 0 50 97176

125 40 W GLS 5 50 89486

125 60 W GLS 5 50 89488

125 80 W GLS 5 50 89489

125 100 W GLS 5 50 89491

125 120 W GLS 5 50 89493

125 150 W GLS 5 50 89494

150 60 Q 0 50 6649

150 80 Q 0 50 6936

150 100 Q 0 50 6697

150 120 Q 0 50 6937

150 150 Q 0 50 71140

150 40 S GLS 1 50 6520

150 60 S GLS 1 50 6523

150 80 S GLS 1 50 6524

150 100 S GLS 1 50 6525

150 120 S GLS 1 50 6526

150 150 S GLS 1 50 80722

150 180 S GLS 1 50 6611

150 320 S GLS 1 50 89450

150 40 U GLS 3 50 89181

150 60 U GLS 3 50 86634

150 80 U GLS 3 50 86635

150 100 U GLS 3 50 97072

150 120 U GLS 3 50 86636

150 150 U GLS 3 50 86637

150 220 U GLS 3 50 100157

150 40 c GLS 51 50 306611

150 60 c GLS 51 50 306612

150 80 c GLS 51 50 305559

150 100 c GLS 51 50 306507

150 120 c GLS 51 50 305560

150 150 c GLS 51 50 306508



Schleifen mit handgeführten Maschinen
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Schleifpapier, kletthaftend

PS 33 BK
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid- 
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene  
Kornstreuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch latex- 
imprägnierte B-Papier-Unterlage - In Klettausführung verfügbar in zahlreichen Größen und Stanz-
formen für alle gängigen Maschinen, größtenteils direkt ab Lager

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 150 W GLS 5 100 150760

125 180 W GLS 5 100 147837

125 240 W GLS 5 100 147838

150 150 Q 0 100 148375

150 180 Q 0 100 146958

150 220 Q 0 100 149916

150 240 Q 0 100 146959

150 320 Q 0 100 146716

150 400 Q 0 100 147108

150 150 S GLS 1 100 148379

150 180 S GLS 1 100 147095

150 220 S GLS 1 100 149794

150 240 S GLS 1 100 147094

150 320 S GLS 1 100 147096

150 400 S GLS 1 100 147097

150 150 U GLS 3 100 149151

150 180 U GLS 3 100 146948

150 220 U GLS 3 100 149255

150 240 U GLS 3 100 146907

150 320 U GLS 3 100 147126

150 400 U GLS 3 100 147125

150 150 c GLS 51 100 301928

150 180 c GLS 51 100 304084

150 220 c GLS 51 100 301929

150 240 c GLS 51 100 304815

150 320 c GLS 51 100 301930

150 400 c GLS 51 100 310898



Schleifen mit handgeführten Maschinen
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Schleifpapier, kletthaftend

PS 33 CK
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid- 
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene  
Kornstreuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch latex- 
imprägnierte C-Papier-Unterlage - In Klettausführung verfügbar in zahlreichen Größen und Stanz-
formen für alle gängigen Maschinen, größtenteils direkt ab Lager

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 60 Q 0 100 147604

125 80 Q 0 100 149055

125 100 Q 0 100 150431

125 120 Q 0 100 150433

125 40 W GLS 5 100 146954

125 60 W GLS 5 100 147642

125 80 W GLS 5 100 147643

125 100 W GLS 5 100 147977

125 120 W GLS 5 100 147170

150 60 Q 0 100 147107

150 80 Q 0 100 146739

150 100 Q 0 100 147106

150 120 Q 0 100 146740

150 40 S GLS 1 100 146978

150 60 S GLS 1 100 146979

150 80 S GLS 1 100 143130

150 100 S GLS 1 100 143131

150 120 S GLS 1 100 147093

150 60 U GLS 3 100 147124

150 80 U GLS 3 100 146946

150 100 U GLS 3 100 143694

150 120 U GLS 3 100 146947

150 40 c GLS 51 100 310531

150 60 c GLS 51 100 301874

150 80 c GLS 51 100 301925

150 100 c GLS 51 100 301926

150 120 c GLS 51 100 301927
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Schleifpapier, kletthaftend

PS 21 FK
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Zirkonkorund

Streuart dicht

Unterlage F-Papier

Holz J

Vorteile: Hochwertige Klettschleifscheibe für den Flächenschliff mit handgeführten Maschinen - Sehr 
hohe Aggressivität und Standzeit durch selbstschärfendes Zirkonkorundkorn - Sehr gute Stabilität 
und hohe Kantenfestigkeit im Randbereich durch stabile F-Papierunterlage - Rückseite laminiert mit 
Velours zum einfachen und schnellen Montieren und Wechseln der Scheiben auf handelsüblichen 
Klett-Stütztellern

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 40 Q 0 50 246857

125 60 Q 0 50 237780

125 80 Q 0 50 237781

125 120 Q 0 50 237782

125 150 Q 0 50 255348

125 240 Q 0 50 237785

150 40 Q 0 50 230312

150 60 Q 0 50 230313

150 80 Q 0 50 230314

150 120 Q 0 50 246488

150 150 Q 0 50 239244

150 240 Q 0 50 251509

Schleifgewebe, kletthaftend

CS 411 XK
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Zirkonkorund

Streuart dicht

Unterlage X-Baumwolle

Holz J

Vorteile: Aggressives Schleifverhalten durch selbstschärfendes Zirkonkorund - Sehr robuste 
Hochleistungsschleifscheibe mit reißfester Baumwollunterlage für den Grob- und Zwischenschliff auf 
Kanten und Flächen

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 24 Q 0 50 310461

125 40 Q 0 50 291980

125 60 Q 0 50 182412
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Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 80 Q 0 50 238954

125 120 Q 0 50 326051

150 24 Q 0 50 294918

150 40 Q 0 50 301271

150 60 Q 0 50 64647

150 80 Q 0 50 285565

150 120 Q 0 50 285566

 Achtung: Fortsetzung von CS 411 XK, Schleifgewebe, kletthaftend

Schleifgitter, kletthaftend, wasserfest

AN 400
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Unterlage Polyester-Gitter

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Holzwerkstoffe J

Vorteile: Effektive und vollflächige Staubabsaugung durch offene Gitterstruktur - Staubfreies 
Schleifen ermöglicht eine längere Standzeit des Schleifmittels - Gleichzeitig verbesserter  
Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am Arbeitsplatz - Keine Abhängigkeit zu bestehenden 
Absaug-Lochsystemen - Wasserfest

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 80 50 337898

125 100 50 337899

125 120 50 337900

125 150 50 337901

125 180 50 337905

125 240 50 337904

125 320 50 337903

125 400 50 337902

150 80 50 337886

150 100 50 337887

150 120 50 337885

150 150 50 337884

150 180 50 337883

150 240 50 337888

150 320 50 337876

150 400 50 337877
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Schleifpapier, kletthaftend

PS 77 CK T-ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Grundierung J

Füller J

Vorteile: Neue Hochleistungsscheibe mit optimiertem Zusetzverhalten - Erhöhte Standzeit  durch 
die neuartige Oberflächenbeschichtung, die das Anhaften von Lack- und Staubpartikeln verhindert -  
Für aggressives Schleifen bei hohen Belastungen wird im Kornbereich 60-220 ein flexibles und 
reißfestes C-Latexpapier verwendet

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 60 Q 0 100 353219

125 80 Q 0 100 353224

125 100 Q 0 100 353221

125 120 Q 0 100 353223

125 150 Q 0 100 353225

125 180 Q 0 100 353222

125 220 Q 0 100 353218

125 60 Z GLS 27 100 353220

125 80 Z GLS 27 100 353235

125 100 Z GLS 27 100 353234

125 120 Z GLS 27 100 353233

125 150 Z GLS 27 100 353232

125 180 Z GLS 27 100 353231

125 220 Z GLS 27 100 353211

125 60 W GLS 5 100 353217

125 80 W GLS 5 100 353216

125 100 W GLS 5 100 353215

125 120 W GLS 5 100 353214

125 150 W GLS 5 100 353213

125 180 W GLS 5 100 353212

125 220 W GLS 5 100 353209

150 60 Q 0 100 353208

150 80 Q 0 100 353207

150 100 Q 0 100 353210

150 120 Q 0 100 353206

150 150 Q 0 100 353205

150 180 Q 0 100 353204

150 220 Q 0 100 353203

150 60 S GLS 1 100 353202

150 80 S GLS 1 100 353201

150 100 S GLS 1 100 353200

150 120 S GLS 1 100 353199

150 150 S GLS 1 100 353198

150 180 S GLS 1 100 353197
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Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

150 220 S GLS 1 100 353196

150 60 U GLS 3 100 353195

150 80 U GLS 3 100 353194

150 100 U GLS 3 100 353193

150 120 U GLS 3 100 353192

150 150 U GLS 3 100 353191

150 180 U GLS 3 100 353190

150 220 U GLS 3 100 353189

150 60 b GLS 47 100 353188

150 80 b GLS 47 100 353187

150 100 b GLS 47 100 353186

150 120 b GLS 47 100 353185

150 150 b GLS 47 100 353182

150 180 b GLS 47 100 353181

150 220 b GLS 47 100 353180

150 80 c GLS 51 100 353184

150 100 c GLS 51 100 353179

150 120 c GLS 51 100 353183

150 180 c GLS 51 100 353178

 Achtung: Fortsetzung von PS 77 CK, Schleifpapier, kletthaftend

Schleifpapier, wirkstoffbeschichtet,  
kletthaftend

PS 73 BWK
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Erhöhte Schleifleistung und homogenes Schliffbild durch vergütetes Korundkorn - Hohe 
Flexibilität bei guter Kantenstabilität und Reißfestigkeit durch latex-imprägnierte B-Papierunterlage - 
Die zusätzliche Wirkstoffbeschichtung bewirkt ein reduziertes Zusetzen und damit eine Erhöhung der 
Standzeit

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

150 240 S GLS 1 100 301213

150 150 U GLS 3 100 301223

150 180 U GLS 3 100 301224

150 240 U GLS 3 100 301226

150 320 U GLS 3 100 301227

150 400 U GLS 3 100 301228
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Schleifpapier, wirkstoffbeschichtet,  
kletthaftend

PS 73 CWK
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Erhöhte Schleifleistung und homogenes Schliffbild durch vergütetes Korundkorn - Hohe 
Flexibilität bei guter Kantenstabilität und Reißfestigkeit durch latex-imprägnierte C-Papierunterlage - 
Die zusätzliche Wirkstoffbeschichtung bewirkt ein reduziertes Zusetzen und damit eine Erhöhung der 
Standzeit

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

150 40 U GLS 3 100 301218

150 60 U GLS 3 100 301219

150 80 U GLS 3 100 301220

150 120 U GLS 3 100 301222

Schleiffilm, kletthaftend

FP 77 K T-ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage Film

Farbe/Lack/Spachtel J

Grundierung J

Füller J

Vorteile: Neue Hochleistungsscheibe mit optimiertem Zusetzverhalten - Erhöhte Standzeit  durch 
die neuartige Oberflächenbeschichtung, die das Anhaften von Lack- und Staubpartikeln verhindert -  
Für den Finishschliff wird im Feinkornbereich 240 - 2000 eine hochflexible und absolut ebene 
Film-Unterlage für höchste Oberflächengüte eingesetzt

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 240 Q 0 100 353177

125 320 Q 0 100 353175

125 400 Q 0 100 353174

125 500 Q 0 100 353173

125 600 Q 0 100 353172

125 240 Z GLS 27 100 353168

125 320 Z GLS 27 100 353166

125 400 Z GLS 27 100 353165

125 500 Z GLS 27 100 353164

125 600 Z GLS 27 100 353163
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Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 240 W GLS 5 100 353162

125 280 W GLS 5 100 353161

125 320 W GLS 5 100 353169

125 400 W GLS 5 100 353160

125 500 W GLS 5 100 353159

125 600 W GLS 5 100 353158

150 240 Q 0 100 353157

150 320 Q 0 100 353156

150 400 Q 0 100 353155

150 600 Q 0 100 353153

150 240 S GLS 1 100 353152

150 320 S GLS 1 100 353151

150 400 S GLS 1 100 353150

150 500 S GLS 1 100 353149

150 600 S GLS 1 100 353148

150 800 S GLS 1 100 353147

150 240 U GLS 3 100 353146

150 320 U GLS 3 100 353145

150 400 U GLS 3 100 353144

150 500 U GLS 3 100 353143

150 600 U GLS 3 100 353142

150 240 b GLS 47 100 353141

150 320 b GLS 47 100 353138

150 360 b GLS 47 100 353137

150 400 b GLS 47 100 353136

150 500 b GLS 47 100 353135

150 600 b GLS 47 100 353140

150 800 b GLS 47 100 353134

150 1000 b GLS 47 100 353133

150 1200 b GLS 47 100 353132

150 1500 b GLS 47 100 353131

150 2000 b GLS 47 100 353130

150 240 c GLS 51 100 353129

150 320 c GLS 51 100 353128

150 400 c GLS 51 100 353127

 Achtung: Fortsetzung von FP 77 K, Schleiffilm, kletthaftend
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Schleiffilm, wirkstoffbeschichtet,  
kletthaftend

FP 73 WK
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage Film

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Erhöhte Schleifleistung und homogenes Schliffbild durch vergütetes Korundkorn - Schleif-
scheibe mit hoher Flexibilität und sehr guter Anpassungsfähigkeit, bei sehr guter Kantenstabilität 
durch reißfeste Filmunterlage - Die zusätzliche Stearatbeschichtung bewirkt ein reduziertes Zusetzen 
und damit eine Erhöhung der Standzeit

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

150 80 b GLS 47 100 320641

150 100 b GLS 47 100 320642

150 120 b GLS 47 100 320643

150 150 b GLS 47 100 320644

150 180 b GLS 47 100 320725

150 240 b GLS 47 100 320726

150 320 b GLS 47 100 320727

150 400 b GLS 47 100 320728

150 600 b GLS 47 100 320729

150 800 b GLS 47 100 320730

150 1000 b GLS 47 100 320731

150 1200 b GLS 47 100 320732

150 1500 b GLS 47 100 320733
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Schleifscheibe mit Schaumstoff, kletthaftend

FD 500
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund/SiC

Unterlage Schaum-
stoff-Velour

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Sehr feines Oberflächenfinish im Lackbereich - Letzter Schliff vor dem Hochglanzpolieren - 
Sehr gute Anpassungsfähigkeit bei Profilen und Konturen - Optimale Druckverteilung durch nachgiebige 
Schaumstruktur, dadurch kein Durchschleifen von Lackschichten - Nass und trocken einsetzbar

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 3000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 1000 Q 0 10 342291

125 1500 Q 0 10 342290

125 2000 Q 0 10 342289

125 3000 Q 0 10 342288

150 1000 Q 0 10 342294

150 1500 Q 0 10 342293

150 2000 Q 0 10 342295

150 3000 Q 0 10 342292

Multihole-Stützteller für Exzenterschleifer

HST 555

Vorteile: Sehr gute Hafteigenschaften für alle veloursbeschichteten Scheiben durch feinen, hitze-
beständigen Klettbelag - Für alle gängigen Lochmuster, auch für netzähnliche und verschiedenste 
Multihole-Lochungen geeignet - Kompatibel mit allen gängigen Exzenterschleifmaschinen

Durchmesser
in mm Adapter Aufnahme Härtegrad Zulässige

Drehzahl
Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

150 Festool Adapter Gewinde M8/ 5/16" soft 12000 1/min 1 320488

150 Festool Adapter Gewinde M8/ 5/16" medium 12000 1/min 1 320489

150 Festool Adapter Gewinde M8/ 5/16" hart 12000 1/min 1 320587
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Schleifpapier, kletthaftend

PS 22 K
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage E-Papier

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt für nahezu alle Schleifan-
wendungen mit handgeführten Maschinen - Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der 
Bearbeitung von Holz durch halboffene Kornstreuung - Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch 
stabile E-Papierunterlage - Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen Montieren

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

96 40 X GLS 15 50 142134

96 60 X GLS 15 50 142135

96 80 X GLS 15 50 142136

96 100 X GLS 15 50 145055

96 120 X GLS 15 50 142137

96 150 X GLS 15 50 146336

96 180 X GLS 15 50 142138

96 240 X GLS 15 50 142139

Schleifpapier, kletthaftend

PS 22 K  
SB-verpackt Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage E-Papier

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt für nahezu alle Schleifan-
wendungen mit handgeführten Maschinen - Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der 
Bearbeitung von Holz durch halboffene Kornstreuung - Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch 
stabile E-Papierunterlage - Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen Montieren

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser
in mm Korn Lochform Artikel-

nummer

96 40 X GLS 15 241656

96 60 X GLS 15 241657

96 80 X GLS 15 241658

96 120 X GLS 15 241659

96 180 X GLS 15 241660

Liefereinheiten (Mindestbestellmengen) = 5 Sortimente à 5 Dreiecke
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Schleifpapier, kletthaftend

PS 22 K
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage E-Papier

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Hochwertiges, universell einsetzbares Korund-Schleifprodukt für nahezu alle Schleifan-
wendungen mit handgeführten Maschinen - Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen bei der 
Bearbeitung von Holz durch halboffene Kornstreuung - Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch 
stabile E-Papierunterlage - Rückseite laminiert mit Velours zum einfachen und schnellen
Montieren

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

70 x 125 80 100 140608

70 x 125 100 100 131668

70 x 125 120 100 129801

70 x 125 150 100 135581

Schleifpapier ANTISTATIC

PS 29 F ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart offen

Unterlage F-Papier

Weichholz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit offen gestreutem Korundkorn, robuster 
F-Papierunterlage und antistatischer Ausrüstung, insbesondere für den Flächenschliff von Weichhöl-
zern - Verbesserte Rezeptur, reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating Technology“ (ACT)

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 80 1 302592

115 x 50000 100 1 307885

115 x 50000 120 1 302591
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Schleifpapier

PS 22 N
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage E-Papier

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Universalprodukt für den Hand- und Handmaschinenschliff von nahezu allen Materialien - 
Dank großem Kornbereich verwendbar vom Grobschliff bis zum Finishing

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 80 1 244613

115 x 50000 100 1 244614

115 x 50000 120 1 244615

Schleifpapier, kletthaftend

PS 33 BK
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid- 
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene Korn-
streuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

70 x 125 150 100 151784

70 x 125 180 100 148228

70 x 125 220 100 155500

70 x 125 280 100 197133

80 x 133 150 l GL 18 100 149107
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Schleifpapier, kletthaftend

PS 33 CK
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid- 
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene Korn-
streuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

70 x 125 100 100 151786

70 x 125 120 100 151785

80 x 133 60 l GL 18 100 146975

80 x 133 80 l GL 18 100 146976

80 x 133 100 l GL 18 100 146977

80 x 133 120 l GL 18 100 147169
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Schleifpapier

PS 33 B
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid- 
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene Korn-
streuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch latex- 
imprägnierte B- Papier-Unterlage

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 150 1 153177

115 x 50000 180 1 149480

115 x 50000 220 1 149698

115 x 50000 240 1 147055

115 x 50000 320 1 148891

115 x 50000 400 1 145520

Schleifpapier

PS 33 C
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid- 
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene Korn-
streuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch latex- 
imprägnierte C- Papier-Unterlage

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 60 1 155815

115 x 50000 80 1 147575

115 x 50000 100 1 147576

115 x 50000 120 1 153398
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Schleifpapier

PS 30 D
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage D-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen gestreutes Edelkorund-Korn - 
Flexibel und trotzdem stabil - Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 280 60 100 194673

115 x 280 80 100 194674

115 x 280 120 100 194676

115 x 280 180 100 194679

115 x 280 240 100 194680

Schleifpapier

PS 30 D
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage D-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen gestreutes Edelkorund-Korn - 
Flexibel und trotzdem stabil - Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 40 1 174086

115 x 50000 60 1 174088

115 x 50000 80 1 174089

115 x 50000 100 1 174090

115 x 50000 120 1 174091

115 x 50000 150 1 174092

115 x 50000 180 1 174093

115 x 50000 240 1 182418
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Finishingpapier

PL 31 B
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Leim

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Flexibles Finishingpapier für ein breites Anwendungsspektrum bei der Bearbeitung
von Holz - Optimiertes Verschleißverhalten für den Hand- und Handmaschinenschliff

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 60 1 3293

115 x 50000 80 1 3294

115 x 50000 100 1 3224

115 x 50000 120 1 3225

115 x 50000 150 1 3226

115 x 50000 240 1 3229

Finishingpapier

PL 31 B
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Leim

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Flexibles Finishingpapier für ein breites Anwendungsspektrum bei der Bearbeitung
von Holz - Optimiertes Verschleißverhalten für den Handmaschinenschliff - Sehr feines Schliffbild

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 280 60 100 2414

115 x 280 80 100 2415

115 x 280 100 100 2379

115 x 280 120 100 2380
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Schleifpapier

PS 22 F ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage F-Papier

Holz J

Vorteile: Hochwertiges Produkt für die Holzbearbeitung mit dicht gestreutem Korundkorn, robuster 
F-Papierunterlage und antistatischer Ausrüstung, insbesondere für den Flächenschliff von Weichhölzern - 
Verbesserte Rezeptur, reduziertes Zusetzen durch „Advanced Coating Technology“ (ACT)

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 60 1 2985

115 x 50000 80 1 2986

115 x 50000 100 1 2987

115 x 50000 120 1 2988

115 x 50000 150 1 2989

115 x 50000 180 1 2990

Schleifgewebe, braun

KL 361 JF
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage JF-Baumwolle

Holz J

Vorteile: Hochwertiges, universell einsetzbares Schleifgewebe - Optimale Anpassungsfähigkeit an 
Werkstückkonturen - Sauberes und einfaches Abreißen von der Rolle

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 80 1 3948

115 x 50000 120 1 3950

115 x 50000 150 1 3951

115 x 50000 180 1 3952

115 x 50000 240 1 3954

115 x 50000 320 1 3956
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Schleifgewebe, braun

KL 385 JF
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage JF-Baumwolle

Holz J

Vorteile: Hochflexibles Universalprodukt mit gutem Preis-Leistungsverhältnis für den Profilschliff - 
Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen - Sauberes und einfaches Reißen möglich

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 80 1 228363

115 x 50000 100 1 228364

115 x 50000 120 1 228365

115 x 50000 150 1 228370

115 x 50000 180 1 228366

115 x 50000 240 1 228367

115 x 50000 320 1 228368

115 x 50000 400 1 228369
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Schleifgitter, kletthaftend, wasserfest

AN 400
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Unterlage Polyester-Gitter

Holz J

Holzwerkstoffe J

Vorteile: Effektive und vollflächige Staubabsaugung durch offene Gitterstruktur - Staubfreies 
Schleifen ermöglicht eine längere Standzeit des Schleifmittels - Gleichzeitig verbesserter Ar-
beitsschutz durch geringe Staubbildung am Arbeitsplatz - Keine Abhängigkeit zu bestehenden 
Absaug-Lochsystemen - Wasserfest

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 10000 80 1 348458

115 x 10000 100 1 353063

115 x 10000 120 1 348418

115 x 10000 150 1 349059

115 x 10000 180 1 353062

115 x 10000 240 1 349058

115 x 10000 320 1 353061

115 x 10000 400 1 353060

Schleifgitter, kletthaftend, wasserfest

AN 400
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Unterlage Polyester-Gitter

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Holzwerkstoffe J

Vorteile: Effektive und vollflächige Staubabsaugung durch offene Gitterstruktur - Staubfreies 
Schleifen ermöglicht eine längere Standzeit des Schleifmittels - Gleichzeitig verbesserter Ar-
beitsschutz durch geringe Staubbildung am Arbeitsplatz - Keine Abhängigkeit zu bestehenden 
Absaug-Lochsystemen - Wasserfest

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

80 x 133 80 50 337892

80 x 133 100 50 337891

80 x 133 120 50 337890

80 x 133 150 50 337894

80 x 133 180 50 337889

80 x 133 240 50 337893

80 x 133 320 50 337895

80 x 133 400 50 337896
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Schleifpapier, kletthaftend

PS 77 CK T-ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Grundierung J

Füller J

Vorteile: Neues Hochleistungsprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten - Erhöhte Standzeit  durch 
die neuartige Oberflächenbeschichtung, die das Anhaften von Lack- und Staubpartikeln verhindert -  
Für aggressives Schleifen bei hohen Belastungen wird im Kornbereich 60-220 ein flexibles und 
reißfestes C-Latexpapier verwendet

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

80 x 133 60 l GL 18 100 353113

80 x 133 80 l GL 18 100 353126

80 x 133 100 l GL 18 100 353125

80 x 133 120 l GL 18 100 353124

80 x 133 150 l GL 18 100 353123

80 x 133 180 l GL 18 100 353122

80 x 133 220 l GL 18 100 353121

Schleiffilm, kletthaftend

FP 77 K T-ACT
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage Film

Farbe/Lack/Spachtel J

Grundierung J

Füller J

Vorteile: Neues Hochleistungprodukt mit optimiertem Zusetzverhalten - Erhöhte Standzeit  durch 
die neuartige Oberflächenbeschichtung, die das Anhaften von Lack- und Staubpartikeln verhindert -  
Für den Finishschliff wird im Feinkornbereich 240 - 2000 eine hochflexible und absolut ebene 
Film-Unterlage für höchste Oberflächengüte eingesetzt

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Lochform Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

80 x 133 240 l GL 18 100 353120

80 x 133 320 l GL 18 100 353119

80 x 133 400 l GL 18 100 353118
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Schleifgewebe

LS 309 XH
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage X-Baumwolle

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Universalprodukt für den Grob-, Zwischen- und Feinschliff von Holz, Farbe und Lack -  
Großes Lagerprogramm an Bändern für alle gängigen Maschinen

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Band-

verschlussform
Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

75 x 533 40 F5 10 4137

75 x 533 60 F5 10 4139

75 x 533 80 F5 10 4140

75 x 533 100 F5 10 4141

75 x 533 120 F5 10 4142

75 x 533 150 F5 10 4143

100 x 560 40 F5 10 4151

100 x 560 60 F5 10 4473

100 x 560 80 F5 10 4474

100 x 610 40 F5 10 4478

100 x 610 60 F5 10 4480

100 x 610 80 F5 10 4481

100 x 610 100 F5 10 4482

100 x 610 120 F5 10 4483
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Schleifmop

MM 630
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Durch längsgeschlitzte Schleiflamellen sehr gut geeignet für stark profilierte Werkstücke -  
Sehr gute Anpassungsfähigkeit und sehr weiches Schleifen durch eine 1:1 Paketierung geschlitzte 
Schleiflamellen und hochflexibles Schleifgewebe - Schleifmoprad MM 630 ist über den Standard- 
Spannstift Ø 6 mm auf allen gängigen handgeführten Maschinen kompatibel

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Durchmesser x Breite
x Schaft in mm Korn Arbeitshöchst-

geschwindigk.
Zulässige
Drehzahl

Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

180 x 25 x 6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262630

180 x 25 x 6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262631

180 x 25 x 6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262632

180 x 50 x 6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262634

180 x 50 x 6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262635

180 x 50 x 6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262636
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Handschliff

Handschliff
Handschliff bedeutet, dass das Schleifwerkzeug per Hand auf dem Werkstück geführt wird. 
Trotz modernster Technik ist der reine Handschliff, also ohne maschinelle Unterstützung, für 
einige Anwendungen immer noch unumgänglich.

Durch die Verwendung eines Handklotzes lassen sich sowohl der Anpressdruck beim Schleifen, 
als auch die Prozessfläche vergrößern. Weitere handgeführte Werkzeuge für die Feinbearbei-
tung sind Schleifschwämme, Schleifklötze und Vliesbogen. 

Die Konfektionierung von Schleifmitteln für den Handschliff hängt von der entsprechenden An-
wendung ab. Handschleifmittel gibt es als Rollen-, Bogen- und Blattware. Da beim Handschliff 
nicht die Reißfestigkeit, sondern eher die Flexibilität von Bedeutung ist, bestehen Unterlagen 
für Handschleifmittel überwiegend aus Papier und Baumwolle.

Schleifklotz
 ‣  Geeignete Werkzeuge: 
Rollen, Streifen

Handschliff
 ‣  Geeignete Werkzeuge: 
Rollen, Bogen, Streifen, Schwämme, Pads
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Handschliff

Druckverteilung beim Handschliff
Für den klassischen Handschliff ist der Schleifbogen ein optimales Schleifwerkzeug. Aufgrund 
flexibler Papier- oder Gewebeunterlage sind Schleifbögen sehr anpassungsfähig, speziell für das 
Schleifen von Konturen und gewölbten Oberflächen. 

Durch punktuell höheren Anpressdruck schleift man auch sehr aggressiv und kann dadurch sch-
neller Fehlerstellen ausschleifen. Für das Schleifen größerer Flächen ist die zusätzliche Verwend-
ung eines Handklotzes von Vorteil. Neben der Prozessfläche lässt sich mithilfe eines Handklotzes 
auch der Anpressdruck vergrößern. 

Für das (Fein-)Schleifen empfindlicher Oberflächen kommen Schleifschwämme zum Einsatz. 
Durch die druck verteilende Schaumstoffschicht wird ein gleichmäßiges und homogenes Schliff-
bild ohne Rillenbildung erzeugt. Auch wenn der Schleifschwamm gefaltet wird entstehen keine 
Knickstellen, sodass ein gleichmäßiges Schliffbild ohne Kratzer erzeugt werden kann.

 ‣   Die Schaumstoffeinlage gewährleistet 
eine gleichmäßige Druckverteilung und 
liefert damit ein homogenes Schliffbild 
mit geringen Rautiefen

 ‣  Rillenbildung durch fehlende Druckverteilung 
 

Handschliff Schleifbogen Handschliff Schleifschwamm
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
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Produktübersicht
Der zu bearbeitende Werkstoff und spezielle Anforderungen an das Produkt (wie z.B. aggressi-
ves Schleifverhalten) bestimmen, welche Streuart mit welcher Unterlage gewählt werden sollte. 
Folgende Tabelle beschreibt die Abhängigkeit von Maschine, Werkstoff, Streuung und Unterlage. 
Die Spalte „Produktmerkmale“ beschreibt das Zusammenspiel der zuvor genannten Parameter.   

Werkstoff Anwendung Streuung Produktmerkmal Produkt positionierung Produkt ProdukteigenschaftenUnterlage Seite

Holz

Handschliff

Handklotz

 
halboffen

Papier

Optimales Preis-/ Leistungsverhältnis Standard
   

PS 30 D

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen gestreutes 
Edelkorund-Korn

 ‣ Flexibel und trotzdem stabil
 ‣ Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣ Speziell für Handschliff von Holzoberflächen

80

Optimiertes  
Verschleißverhalten Standard

 
PL 31 B

 ‣  Flexibles Finishingpapier für ein breites Anwendungsspektrum bei der Bear-
beitung von Holz

 ‣ Produkt mit optimalem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣ Optimiertes Verschleißverhalten für den Handschliff

81 – 82

Universal Standard
   

PS 22 N

 ‣  Universalprodukt für den Handschliff von nahezu allen  Materialien
 ‣  Durch großen Kornbereich verwendbar vom Grobschliff bis zum Finishing

83

Universal Standard
   

PS 22 K

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Korund- Schleifprodukt für nahezu alle 
Schleifanwendungen im Handschliff

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffene Kornstreuung 
bei der Bearbeitung von Holz

 ‣  Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch stabile E-Papier unterlage

82

Standzeit Premium

PS 33 B+C

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Alumi-
niumoxid-Schleifkorn.

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halbof-
fene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch 
latex-imprägnierte B- bzw.C-Papier-Unterlage

 ‣ Verfügbar als Streifen für Handklotz HK 100

83 – 85

 
dicht

Gewebe

Hochflexibel Premium
   

KL 361 JF

 ‣ Hochwertiges, universell einsetzbares Schleifgewebe
 ‣ Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen
 ‣ Sauberes und einfaches Reißen möglich

85

Hochflexibel /  
Optimales Preis-/ Leistungsverhältnis Standard

   
KL 385 JF

 ‣  Hochflexibles Universalprodukt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis für den 
Profilschliff

 ‣ Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen
 ‣ Sauberes und einfaches Reißen möglich

86

 
offen

Gitter Standzeit Premium
  

AN 400

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und vollflächige Staubabsau-
gung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des Schleifmittels 
deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am Arbeitsplatz

86 – 87

Handschliff

 
offen

Vlies Hohe Anpassungsfähigkeit Standard  
NPA 400

 ‣  Weiches, anpassungsfähiges Schleifvlies zum Reinigen, Anrauen und Veredeln 
von ebenen oder profilierten Oberflächen aller Art

 ‣ Geringes Zusetzen durch offene Faserstruktur

91

 
dicht

Schwamm

Vierseitig einsetzbar Standard  
SK 500

 ‣  Vierseitig beschichteter Schleifklotz für ebene und profilierte Werkstückober-
flächen, leichte Entgratungsarbeiten, Reinigungsarbeiten und Finishing

 ‣ Der Schleifklotz ist robust, wasch- und wiederverwendbar
 ‣  Er ist sowohl für den Nass-als auch für den Trockenschliff geeignet

92

Winkelkante ca. 45° Standard  
SK 700 A

 ‣  Flach und hochkant vierseitig einsetzbarer Schleifklotz 
 ‣  Durch die Winkelkante (ca. 45°) besonders gut für 
enge, spitz zulaufende Werkstückkonturen geeignet

 ‣  Gute Anpassung und Druckverteilung durch flexiblen Schaumstoffkern
 ‣ Robust, wasch- und wiederverwendbar

92
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Handschliff

Werkstoff Anwendung Streuung Produktmerkmal Produkt positionierung Produkt ProdukteigenschaftenUnterlage Seite

Holz

Handschliff

Handklotz

 
halboffen

Papier

Optimales Preis-/ Leistungsverhältnis Standard
   

PS 30 D

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen gestreutes 
Edelkorund-Korn

 ‣ Flexibel und trotzdem stabil
 ‣ Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣ Speziell für Handschliff von Holzoberflächen

80

Optimiertes  
Verschleißverhalten Standard

 
PL 31 B

 ‣  Flexibles Finishingpapier für ein breites Anwendungsspektrum bei der Bear-
beitung von Holz

 ‣ Produkt mit optimalem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣ Optimiertes Verschleißverhalten für den Handschliff

81 – 82

Universal Standard
   

PS 22 N

 ‣  Universalprodukt für den Handschliff von nahezu allen  Materialien
 ‣  Durch großen Kornbereich verwendbar vom Grobschliff bis zum Finishing

83

Universal Standard
   

PS 22 K

 ‣  Hochwertiges, universell einsetzbares Korund- Schleifprodukt für nahezu alle 
Schleifanwendungen im Handschliff

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffene Kornstreuung 
bei der Bearbeitung von Holz

 ‣  Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch stabile E-Papier unterlage

82

Standzeit Premium

PS 33 B+C

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Alumi-
niumoxid-Schleifkorn.

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halbof-
fene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch 
latex-imprägnierte B- bzw.C-Papier-Unterlage

 ‣ Verfügbar als Streifen für Handklotz HK 100

83 – 85

 
dicht

Gewebe

Hochflexibel Premium
   

KL 361 JF

 ‣ Hochwertiges, universell einsetzbares Schleifgewebe
 ‣ Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen
 ‣ Sauberes und einfaches Reißen möglich

85

Hochflexibel /  
Optimales Preis-/ Leistungsverhältnis Standard

   
KL 385 JF

 ‣  Hochflexibles Universalprodukt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis für den 
Profilschliff

 ‣ Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen
 ‣ Sauberes und einfaches Reißen möglich

86

 
offen

Gitter Standzeit Premium
  

AN 400

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und vollflächige Staubabsau-
gung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des Schleifmittels 
deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am Arbeitsplatz

86 – 87

Handschliff

 
offen

Vlies Hohe Anpassungsfähigkeit Standard  
NPA 400

 ‣  Weiches, anpassungsfähiges Schleifvlies zum Reinigen, Anrauen und Veredeln 
von ebenen oder profilierten Oberflächen aller Art

 ‣ Geringes Zusetzen durch offene Faserstruktur

91

 
dicht

Schwamm

Vierseitig einsetzbar Standard  
SK 500

 ‣  Vierseitig beschichteter Schleifklotz für ebene und profilierte Werkstückober-
flächen, leichte Entgratungsarbeiten, Reinigungsarbeiten und Finishing

 ‣ Der Schleifklotz ist robust, wasch- und wiederverwendbar
 ‣  Er ist sowohl für den Nass-als auch für den Trockenschliff geeignet

92

Winkelkante ca. 45° Standard  
SK 700 A

 ‣  Flach und hochkant vierseitig einsetzbarer Schleifklotz 
 ‣  Durch die Winkelkante (ca. 45°) besonders gut für 
enge, spitz zulaufende Werkstückkonturen geeignet

 ‣  Gute Anpassung und Druckverteilung durch flexiblen Schaumstoffkern
 ‣ Robust, wasch- und wiederverwendbar

92
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Holz
Handschliff

 
dicht

Schwamm

Knitter- und  bruchresistent Standard  
SW 501

 ‣  Hochflexibles Schleifwerkzeug für den Handschliff
 ‣  Zweiseitig beschichteter Schleifschwamm mit weichem Schaumstoffkern
 ‣ Knitter- und bruchresistent, wasch- und wiederverwendbar
 ‣ Für den Trocken- und Nassschliff geeignet

93

Extrem reißfest Premium  
SW 501 TR

 ‣  Extrem reißfester Schleifschwamm für schwach und stark profilierte Werk-
stückoberflächen (zweiseitig einsetzbar), dadurch seidenmattes Schliffbild

 ‣  Wasch- und wiederverwendbar, knitter- und bruchresistent
 ‣ Lösemittelfreies Bindungssystem mit korngrößenabhängiger Farbgebung

93

Hochflexibel Premium  
SW 510

 ‣  Dünner, hochflexibler Schleifschwamm für besonders schwer zugängliche 
Bereiche wie Vertiefungen, Profile und Kanten

 ‣  Dichte Schaumstoffstruktur, dadurch sehr gleichmäßige Druckverteilung und 
besonders feines Schliffbild

 ‣ Kein Knicken, keine Falten 
 ‣ Nass und trocken einsetzbar

94

Farbe/Lack/Spachtel

Handschliff

Handklotz

 
halboffen

Papier

Optimales Preis-/Leistungsverhältnis Standard
   

PS 30 D

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen gestreutes 
Edelkorund-Korn

 ‣ Flexibel und trotzdem stabil
 ‣ Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣ Speziell für Handschliff von Holzoberflächen

80

Optimiertes Verschleißverhalten Standard
 

PL 31 B

 ‣  Flexibles Finishingpapier für ein breites Anwendungsspektrum bei der Bear-
beitung von Holz

 ‣ Produkt mit optimalem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣ Optimiertes Verschleißverhalten für den Handschliff

81-82

Standzeit Premium

PS 33 B+C

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Alumi-
niumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halbof-
fene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch 
latex-imprägnierte B- bzw.C-Papier-Unterlage

 ‣  Verfügbar als Streifen für Handklotz HK 100

83 – 85

 
offen

Gitter Standzeit Premium
  

AN 400

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und vollflächige Staubabsau-
gung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des Schleifmittels 
deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am Arbeitsplatz

86 – 87

Handschliff

 
halboffen

Papier Hohe Flexibilität Premium
   

PS 73 BWF/CWF

 ‣  Bessere Druckverteilung durch nachgiebige Schaumstoffbeschichtung
 ‣  Kein Durchschleifen von dünnen Beschichtungen und Erzielung eines sehr 
feinen Schliffbildes

 ‣  Hohe Flexibilität und Anpassungsfähigkeit an Konturen und Profile 
 ‣  Geringes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe und halboffene Kornstreuung
 ‣  Einfache Handhabung durch Abreißen von handlichen Schleifpads von einer 
vorperforierten Rolle aus einer Spenderbox

90 – 91

 
dicht

Papier

Hohe Stabilität Premium
 

PS 11 A/C

 ‣  Hochwertiges, sehr flexibles Schleifpapier zur Bearbeitung von Farbe, Lack 
und Spachtel

 ‣  Sehr gute Anpassungsfähigkeit bei hoher Stabilität, für den Nass- und Tro-
ckenschliff verwendbar. 

 ‣ A-Papier (Korn 220 – 2000), C-Papier (Korn 60 – 400, 600, 1000)

88

Hohe Anpassungsfähigkeit Standard
 

PS 8 A/C

 ‣ Spezialprodukt für harte und zähe Werkstoffoberflächen
 ‣ Sehr gute Anpassungsfähigkeit bei hoher Stabilität
 ‣ Für Nass- und Trockenschliff verwendbar
 ‣ A-Papier (Korn 180 – 2500), C-Papier (Korn 60 – 150, 220)

89

 
offen

Vlies Hohe Anpassungsfähigkeit Standard  
NPA 400

 ‣ Weiches, anpassungsfähiges Schleifvlies zum Reinigen
 ‣  Anrauen und Veredeln von ebenen oder profilierten Oberflächen aller Art
 ‣ Geringes Zusetzen durch offene Faserstruktur

91

Universal
Handklotz

- - Zubehör -
   

HK 100

 ‣  Sehr gut geeignet für ebene und leicht gewölbte Flächen
 ‣  Ermüdungsfreier Handschliff durch ergonomische Formung
 ‣ Für Streifen in 70 x 125 mm
 ‣ Kletthaftend

90
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Klingspor-Lösungen für das Holzhandwerk und die Möbelindustrie
Handschliff

Werkstoff Anwendung Streuung Produktmerkmal Produkt positionierung Produkt ProdukteigenschaftenUnterlage Seite

Holz
Handschliff

 
dicht

Schwamm

Knitter- und  bruchresistent Standard  
SW 501

 ‣  Hochflexibles Schleifwerkzeug für den Handschliff
 ‣  Zweiseitig beschichteter Schleifschwamm mit weichem Schaumstoffkern
 ‣ Knitter- und bruchresistent, wasch- und wiederverwendbar
 ‣ Für den Trocken- und Nassschliff geeignet

93

Extrem reißfest Premium  
SW 501 TR

 ‣  Extrem reißfester Schleifschwamm für schwach und stark profilierte Werk-
stückoberflächen (zweiseitig einsetzbar), dadurch seidenmattes Schliffbild

 ‣  Wasch- und wiederverwendbar, knitter- und bruchresistent
 ‣ Lösemittelfreies Bindungssystem mit korngrößenabhängiger Farbgebung

93

Hochflexibel Premium  
SW 510

 ‣  Dünner, hochflexibler Schleifschwamm für besonders schwer zugängliche 
Bereiche wie Vertiefungen, Profile und Kanten

 ‣  Dichte Schaumstoffstruktur, dadurch sehr gleichmäßige Druckverteilung und 
besonders feines Schliffbild

 ‣ Kein Knicken, keine Falten 
 ‣ Nass und trocken einsetzbar

94

Farbe/Lack/Spachtel

Handschliff

Handklotz

 
halboffen

Papier

Optimales Preis-/Leistungsverhältnis Standard
   

PS 30 D

 ‣  Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen gestreutes 
Edelkorund-Korn

 ‣ Flexibel und trotzdem stabil
 ‣ Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣ Speziell für Handschliff von Holzoberflächen

80

Optimiertes Verschleißverhalten Standard
 

PL 31 B

 ‣  Flexibles Finishingpapier für ein breites Anwendungsspektrum bei der Bear-
beitung von Holz

 ‣ Produkt mit optimalem Preis-/Leistungsverhältnis
 ‣ Optimiertes Verschleißverhalten für den Handschliff

81-82

Standzeit Premium

PS 33 B+C

 ‣  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Alumi-
niumoxid-Schleifkorn

 ‣  Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halbof-
fene Kornstreuung

 ‣  Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch 
latex-imprägnierte B- bzw.C-Papier-Unterlage

 ‣  Verfügbar als Streifen für Handklotz HK 100

83 – 85

 
offen

Gitter Standzeit Premium
  

AN 400

 ‣  Durch die offene Gitterstruktur ist eine effektive und vollflächige Staubabsau-
gung möglich

 ‣  Aufgrund des staubfreien Schleifens wird die Standzeit des Schleifmittels 
deutlich erhöht

 ‣  Verbesserter Arbeitsschutz durch geringe Staubbildung am Arbeitsplatz

86 – 87

Handschliff

 
halboffen

Papier Hohe Flexibilität Premium
   

PS 73 BWF/CWF

 ‣  Bessere Druckverteilung durch nachgiebige Schaumstoffbeschichtung
 ‣  Kein Durchschleifen von dünnen Beschichtungen und Erzielung eines sehr 
feinen Schliffbildes

 ‣  Hohe Flexibilität und Anpassungsfähigkeit an Konturen und Profile 
 ‣  Geringes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe und halboffene Kornstreuung
 ‣  Einfache Handhabung durch Abreißen von handlichen Schleifpads von einer 
vorperforierten Rolle aus einer Spenderbox

90 – 91

 
dicht

Papier

Hohe Stabilität Premium
 

PS 11 A/C

 ‣  Hochwertiges, sehr flexibles Schleifpapier zur Bearbeitung von Farbe, Lack 
und Spachtel

 ‣  Sehr gute Anpassungsfähigkeit bei hoher Stabilität, für den Nass- und Tro-
ckenschliff verwendbar. 

 ‣ A-Papier (Korn 220 – 2000), C-Papier (Korn 60 – 400, 600, 1000)

88

Hohe Anpassungsfähigkeit Standard
 

PS 8 A/C

 ‣ Spezialprodukt für harte und zähe Werkstoffoberflächen
 ‣ Sehr gute Anpassungsfähigkeit bei hoher Stabilität
 ‣ Für Nass- und Trockenschliff verwendbar
 ‣ A-Papier (Korn 180 – 2500), C-Papier (Korn 60 – 150, 220)

89

 
offen

Vlies Hohe Anpassungsfähigkeit Standard  
NPA 400

 ‣ Weiches, anpassungsfähiges Schleifvlies zum Reinigen
 ‣  Anrauen und Veredeln von ebenen oder profilierten Oberflächen aller Art
 ‣ Geringes Zusetzen durch offene Faserstruktur

91

Universal
Handklotz

- - Zubehör -
   

HK 100

 ‣  Sehr gut geeignet für ebene und leicht gewölbte Flächen
 ‣  Ermüdungsfreier Handschliff durch ergonomische Formung
 ‣ Für Streifen in 70 x 125 mm
 ‣ Kletthaftend

90



Handschliff

80

Schleifpapier

PS 30 D
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage D-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen gestreutes Edelkorund-Korn - 
Flexibel und trotzdem stabil - Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis - Speziell für Handschliff 
von Holzoberflächen

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

230 x 280 40 50 194660

230 x 280 60 50 194662

230 x 280 80 50 194663

230 x 280 100 50 194664

230 x 280 120 50 194665

230 x 280 150 50 194666

230 x 280 180 50 194667

230 x 280 240 50 194668

230 x 280 320 50 194669

Schleifpapier

PS 30 D
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage D-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffen gestreutes Edelkorund-Korn - 
Flexibel und trotzdem stabil - Produkt mit gutem Preis-/Leistungsverhältnis - Speziell für Handschliff 
von Holzoberflächen

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 40 1 174086

115 x 50000 60 1 174088

115 x 50000 80 1 174089

115 x 50000 100 1 174090
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Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 120 1 174091

115 x 50000 150 1 174092

115 x 50000 180 1 174093

115 x 50000 240 1 182418

 Achtung: Fortsetzung von PS 30 D, Schleifpapier

Finishingpapier

PL 31 B
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Leim

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Flexibles Finishingpapier für ein breites Anwendungsspektrum bei der Bearbeitung von 
Holz - Optimiertes Verschleißverhalten für den Handschliff

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

230 x 280 40 50 2059

230 x 280 60 50 2061

230 x 280 80 50 2062

230 x 280 100 50 2048

230 x 280 120 50 2049

230 x 280 150 50 2050

230 x 280 180 50 2051

230 x 280 220 50 2052

230 x 280 240 50 2053

230 x 280 320 50 2055
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Finishingpapier

PL 31 B
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Leim

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Flexibles Finishingpapier für ein breites Anwendungsspektrum bei der Bearbeitung von 
Holz - Optimiertes Verschleißverhalten für den Handschliff

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 60 1 3293

115 x 50000 80 1 3294

115 x 50000 100 1 3224

115 x 50000 120 1 3225

115 x 50000 150 1 3226

115 x 50000 240 1 3229

Schleifpapier, kletthaftend

PS 22 K
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage E-Papier

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Hochwertiges, universell einsetzbare Korund-Schleifprodukt für nahezu alle Schleifanwen-
dungen im Handschliff - Hohe Aggressivität und reduziertes Zusetzen durch halboffene Kornstreuung 
bei der Bearbeitung von Holz - Gute Stabilität und Reißfestigkeit durch stabile E-Papierunterlage

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

70 x 125 80 100 140608

70 x 125 100 100 131668

70 x 125 120 100 129801

70 x 125 150 100 135581
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Schleifpapier

PS 22 N
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage E-Papier

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel K

Vorteile: Universalprodukt für den Hand- und Handmaschinenschliff von nahezu allen Materialien - 
Dank großem Kornbereich verwendbar vom Grobschliff bis zum Finishing

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 80 1 244613

115 x 50000 100 1 244614

115 x 50000 120 1 244615

Schleifpapier

PS 33 B
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile:  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid-
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene
Kornstreuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch latex- 
imprägnierte B-Papier-Unterlage

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

230 x 280 150 50 149528

230 x 280 180 50 147853

230 x 280 220 50 149529

230 x 280 240 50 147854

230 x 280 280 50 149793

230 x 280 320 50 149530

230 x 280 400 50 148971

230 x 280 600 50 170668
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Schleifpapier

PS 33 C
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile:  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid-
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene
Kornstreuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch latex- 
imprägnierte C-Papier-Unterlage

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

230 x 280 40 50 147849

230 x 280 60 50 147850

230 x 280 80 50 147851

230 x 280 100 50 149719

230 x 280 120 50 147852

Schleifpapier

PS 33 B
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage B-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile:  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid-
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene
Kornstreuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch latex-
imprägnierte B-Papier-Unterlage - Verfügbar für Handklotz HK 100

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 150 1 153177

115 x 50000 180 1 149480

115 x 50000 220 1 149698

115 x 50000 240 1 147055

115 x 50000 320 1 148891

115 x 50000 400 1 145520
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Schleifpapier

PS 33 C
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile:  Erhöhte Schleif- und Abtragsleistung durch spezielles, hitzevergütetes Aluminiumoxid-
Schleifkorn - Reduziertes Zusetzen durch schleifaktive Wirkstoffe im Nachlack und halboffene
Kornstreuung - Hohe Flexibilität bei gleichzeitig guter Stabilität und Reißfestigkeit durch latex-
imprägnierte C-Papier-Unterlage - Verfügbar für Handklotz HK 100

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 60 1 155815

115 x 50000 80 1 147575

115 x 50000 100 1 147576

115 x 50000 120 1 153398

Schleifgewebe, braun

KL 361 JF
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage JF-Baumwolle

Holz J

Vorteile: Hochwertiges, universell einsetzbares Schleifgewebe - Optimale Anpassungsfähigkeit an 
Werkstückkonturen - Sauberes und einfaches Abreißen von der Rolle

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 80 1 3948

115 x 50000 120 1 3950

115 x 50000 150 1 3951

115 x 50000 180 1 3952

115 x 50000 240 1 3954

115 x 50000 320 1 3956
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Schleifgewebe, braun

KL 385 JF
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart dicht

Unterlage JF-Baumwolle

Holz K

Vorteile: Hochflexibles Universalprodukt mit gutem Preis-Leistungsverhältnis für den Profilschliff - 
Optimale Anpassungsfähigkeit an Werkstückkonturen - Sauberes und einfaches Abreißen von der Rolle

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 50000 80 1 228363

115 x 50000 100 1 228364

115 x 50000 120 1 228365

115 x 50000 150 1 228370

115 x 50000 180 1 228366

115 x 50000 240 1 228367

115 x 50000 320 1 228368

115 x 50000 400 1 228369

Schleifgitter, kletthaftend, wasserfest

AN 400
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Unterlage Polyester-Gitter

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Holzwerkstoffe J

Vorteile: Effektive und vollflächige Staubabsaugung durch offene Gitterstruktur - Staubfreies 
Schleifen ermöglicht eine längere Standzeit des Schleifmittels - Gleichzeitig verbesserter Ar-
beitsschutz durch geringe Staubbildung am Arbeitsplatz - Keine Abhängigkeit zu bestehenden 
Absaug-Lochsystemen - Wasserfest

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

80 x 133 80 50 337892

80 x 133 100 50 337891

80 x 133 120 50 337890

80 x 133 150 50 337894
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Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

80 x 133 180 50 337889

80 x 133 240 50 337893

80 x 133 320 50 337895

80 x 133 400 50 337896

 Achtung: Fortsetzung von AN 400, Schleifgitter, kletthaftend, wasserfest

Schleifgitter, kletthaftend, wasserfest

AN 400
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Unterlage Polyester-Gitter

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Holzwerkstoffe J

Vorteile: Effektive und vollflächige Staubabsaugung durch offene Gitterstruktur - Staubfreies 
Schleifen ermöglicht eine längere Standzeit des Schleifmittels - Gleichzeitig verbesserter Ar-
beitsschutz durch geringe Staubbildung am Arbeitsplatz - Keine Abhängigkeit zu bestehenden 
Absaug-Lochsystemen - Wasserfest

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 10000 80 1 348458

115 x 10000 100 1 353063

115 x 10000 120 1 348418

115 x 10000 150 1 349059

115 x 10000 180 1 353062

115 x 10000 240 1 349058

115 x 10000 320 1 353061

115 x 10000 400 1 353060
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Schleifpapier, wasserfest

PS 11 A
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart dicht

Unterlage A-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Hochwertiges, sehr flexibles Schleifpapier zur Bearbeitung von Farbe, Lack und Spachtel - 
Sehr gute Anpassungsfähigkeit bei hoher Stabilität - Für Nass- und Trockenschliff verwendbar

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

230 x 280 220 50 2002

230 x 280 240 50 2003

230 x 280 320 50 2005

230 x 280 400 50 2007

230 x 280 500 50 2008

230 x 280 600 50 2009

230 x 280 800 50 2010

230 x 280 1000 50 11892

230 x 280 1200 50 6616

230 x 280 1500 50 186794

230 x 280 2000 50 186795

Schleifpapier, wasserfest

PS 11 C
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart dicht

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Hochwertiges, sehr flexibles Schleifpapier zur Bearbeitung von Farbe, Lack und Spachtel - 
Sehr gute Anpassungsfähigkeit bei hoher Stabilität - Für Nass- und Trockenschliff verwendbar

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

230 x 280 80 50 2023

230 x 280 100 50 2117

230 x 280 120 50 2116

230 x 280 180 50 2012
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Schleifpapier, wasserfest

PS 8 A
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart dicht

Unterlage A-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Spezialprodukt für harte und zähe Werkstoffoberflächen - Sehr flexibles Latexpapier 
ermöglicht eine sehr gute Anpassungsfähigkeit - Für Nass- und Trockenschliff verwendbar

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

230 x 280 220 50 269275

230 x 280 400 50 269299

230 x 280 600 50 269314

230 x 280 800 50 269323

230 x 280 1000 50 269328

Schleifpapier, wasserfest

PS 8 C
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart SiC

Streuart dicht

Unterlage C-Papier

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Spezialprodukt für harte und zähe Werkstoffoberflächen - Sehr flexibles Latexpapier 
ermöglicht eine sehr gute Anpassungsfähigkeit - Für Nass- und Trockenschliff verwendbar

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

230 x 280 80 50 269429

230 x 280 150 50 269448
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Handklotz

HK 100

Vorteile: Sehr gut geeignet für ebene und leicht gewölbte Flächen - Ermüdungsfreier Handschliff 
durch ergonomische Formung - Für Streifen in 70 x 125 mm - Kletthaftend

Breite x Länge x Höhe
in mm

Packungsein-
heit/Stck.

Artikel-
nummer

68 x 118 x 40 1 185320

Schleifpapier mit Schaumstoffbeschichtung

PS 73 BWF
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage
B-Papier + 
Schaumstoff 
(Foam)

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Bessere Druckverteilung durch nachgiebige Schaumstoffbeschichtung, kein Durchschleifen 
von dünnen Beschichtungen und Erzielung eines sehr feinen Schliffbildes - Hohe Flexibilität und An-
passungsfähigkeit an Konturen und Profile - Geringes Zusetzen durch zusätzliche Stearatbeschichtung 
und halboffene Kornstreuung - Einfache Handhabung durch Abreißen von handlichen Schleifpads von 
einer vorperforierten Rolle aus einer Spenderbox - Abmessungen Schleifpads: 115 x 140 mm, ca. 
180 Stück

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 25000 180 1 321756

115 x 25000 240 1 321757

115 x 25000 320 1 321758

115 x 25000 400 1 321760

115 x 25000 600 1 325022
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Schleifpapier mit Schaumstoffbeschichtung

PS 73 CWF
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Streuart halboffen

Unterlage
C-Papier + 
Schaumstoff 
(Foam)

Holz J

Farbe/Lack/Spachtel J

Vorteile: Bessere Druckverteilung durch nachgiebige Schaumstoffbeschichtung, kein Durchschleifen 
von dünnen Beschichtungen und Erzielung eines sehr feinen Schliffbildes - Hohe Flexibilität und An-
passungsfähigkeit an Konturen und Profile - Geringes Zusetzen durch zusätzliche Stearatbeschichtung 
und halboffene Kornstreuung - Einfache Handhabung durch Abreißen von handlichen Schleifpads von 
einer vorperforierten Rolle aus einer Spenderbox - Abmessungen Schleifpads: 115 x 140 mm, ca. 
180 Stück

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge
in mm Korn Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 25000 120 1 321755

Vliesbogen

NPA 400
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Bindung Kunstharz

Kornart Korund

Holz J

Farbe/Lack K

Vorteile: Weiches, anpassungsfähiges Schleifvlies zum Reinigen, Anrauen und Veredeln von ebenen 
oder profilierten Oberflächen aller Art - Geringes Zusetzen durch offene Faserstruktur

Breite x Länge
in mm Farbe Feinheitsgrad Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

152 x 229 braun coarse 20 342852

152 x 229 rotbraun medium 20 342855

152 x 229 rotbraun fine 20 342856

152 x 229 rotbraun very fine 20 342849

152 x 229 grün very fine heavy duty 20 342853

152 x 229 dunkel grün very fine general purpose 20 342854
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Schleifklotz, flexibel, 4-seitig bestreut

SK 500
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Kornart Korund

Streuart dicht

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Vierseitig beschichteter Schleifklotz für ebene und profilierte Werkstückoberflächen,
leichte Entgratungsarbeiten, Reinigungsarbeiten und Finishing - Der Schleifklotz ist robust, wasch- 
und wiederverwendbar - Er ist sowohl für den Nass- als auch für den Trockenschliff geeignet

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge x Höhe
in mm Korn Härtegrad Farbe Körnung Schaumfarbe Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

100 x 70 x 25 60 hart braun grau 100 125279

100 x 70 x 25 80 hart braun grau 100 225165

100 x 70 x 25 100 hart braun grau 100 125280

100 x 70 x 25 120 hart braun grau 100 225166

100 x 70 x 25 180 hart braun grau 100 225167

100 x 70 x 25 220 hart braun grau 100 225168

Schleifklotz, flexibel, 4-seitig bestreut

SK 700 A
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Kornart Korund

Streuart dicht

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Flach und hochkant vierseitig einsetzbar - Durch die Winkelkante (ca. 45°) besonders 
gut für enge, spitz zulaufende Werkstückkonturen geeignet - Gute Anpassung und Druckverteilung 
durch flexiblen Schaumstoffkern - Robust, wasch- und wiederverwendbar

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge x Höhe
in mm Korn Härtegrad Farbe Körnung Schaumfarbe Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

125 x 89 x 25 60 hart braun grau 100 337846

125 x 89 x 25 80 hart braun grau 100 337847

125 x 89 x 25 100 hart braun grau 100 337848

125 x 89 x 25 120 hart braun grau 100 331019
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Schleifschwamm, flexibel, 2-seitig bestreut

SW 501
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Kornart Korund

Streuart dicht

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Hochflexibles Schleifwerkzeug für den Handschliff - Zweiseitig beschichteter Schleifschwamm 
mit weichem Schaumstoffkern - Knitter- und bruchresistent, wasch- und wiederverwendbar - Für den 
Trocken- und Nassschliff geeignet

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge x Höhe
in mm Korn Härtegrad Farbe Körnung Schaumfarbe Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

123 x 96 x 12,5 120 soft braun gelb 100 125281

123 x 96 x 12,5 220 soft braun gelb 100 125282

Schleifschwamm, flexibel, 2-seitig bestreut

SW 501 TR
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Kornart Korund

Streuart dicht

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Seidenmattes Schliffbild - Für schwach und stark profilierte Werkstückoberflächen (zwei-
seitig einsetzbar) - Knitter- und bruchresistent - Wasch- und wiederverwendbar - Extrem reißfest -  
Sehr hohe Standzeit - Lösemittelfreies Bindungssystem mit korngrößenabhängiger Farbgebung 

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge x Höhe
in mm Korn Härtegrad Farbe Körnung Schaumfarbe Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

123 x 96 x 12,5 100 soft hellbraun gelb 100 351573

123 x 96 x 12,5 120 soft grün gelb 100 353264

123 x 96 x 12,5 150 soft rot gelb 100 353263

123 x 96 x 12,5 180 soft blau gelb 100 351574

123 x 96 x 12,5 220 soft braun gelb 100 353262
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Schleifschwamm, flexibel, 1-seitig bestreut

SW 510
Eigenschaften Anwendungsgebiete:

Kornart Korund

Streuart dicht

Farbe/Lack/Spachtel J

Holz J

Vorteile: Dünner, hochflexibler Schleifschwamm für besonders schwer zugängliche Bereiche 
wie Vertiefungen, Profile und Kanten - Dichte Schaumstoffstruktur, dadurch sehr gleichmäßige 
Druckverteilung und besonders feines Schliffbild - Kein Knicken, keine Falten - Nass und trocken 
einsetzbar

Körnungsbereich:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Breite x Länge x Höhe
in mm Korn Härtegrad Farbe Körnung Schaumfarbe Packungsein-

heit/Stck.
Artikel-
nummer

115 x 140 x 5 180 hart weiß grau 100 303589

115 x 140 x 5 220 hart weiß grau 100 303590
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Ihr Fachhändler:

Klingspor Schleifsysteme  
GmbH & Co. KG

Hüttenstraße 36
35708 Haiger

Fon 02773-922-0
Fax 02773-922-280
Mail vertrieb@klingspor.de
Web www.klingspor.de
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